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Изучение динамики изменения основных признаков качества волокнистой продукцци в 
ходе приготовления льнотресты «росяной мочкой» 

Т. А. Виноградова, старший научный сотрудник, 
Т. А. Кудряшова, кандидат технических наук, ведущий научный сотрудник, 
Н. Н. Козьякова, научный сотрудник 
ФГБНУ «Федеральный научный центр лубяных культур» 
170041, г.Тверь, Комсомольский проспект, д.17/56;  
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Резюме. Цель исследований заключалась в изучении динамики изменения основных признаков качества волокни-
стой продукции льна-долгунца в процессе приготовления льнотресты «росяной мочкой» при применении техноло-
гических приемов плющения комлевой части стеблей и последующего оборачивания лент в зависимости от уро-
жайности льносоломы. Эксперименты проводились в полевых условиях Торжокского района Тверской области. 
Для оценки качества волокнистых материалов использовались методики соответствующих стандартов. Установ-
лено, что динамика изменения отделяемости в ходе вылежки льнотресты при совместном применении плющения 
и оборачивания лент от 2,0 до 7,1 единиц (урожайность льносоломы 2 т/га) и от 1,8 до 6,9 (урожайность льносо-
ломы 4 т/га) выше, чем в лентах без применения приемов на 0,1…0,7, при применении только оборачивания лент 
на 0,1…0,5 единиц. Это привело к сокращению продолжительности вылежки на 4…8 суток. Определено, что одно-
родность цвета по длине стеблей и толщине ленты, оцениваемая по содержанию стеблей неосновного цвета в об-
щей массе при плющении и оборачивании лент становится абсолютной. В других вариантах к концу вылежки не-
равномерность цвета была 3…10 %. Снижение прочности в ходе вылежки на 39,0…52,8 % в контрольном варианте 
больше, чем при применении приемов плющения и оборачивания: 26,2…41,0. Неоднородность прочности по 
длине стеблей была наибольшей в варианте без применения приемов (коэффициент вариации колебался во время 
вылежки от 9,8 до 24,4 %), в случае применения плющения и оборачивания – от 6,3 до 15 %. Изучение динамики 
изменения основных факторов при приготовлении льнотресты позволило выявить оптимальный вариант их соче-
тания при совместном применении плющения и оборачивания лент, что, в конечном итоге привело к повышению 
качества льнотресты на 0,17…0,73 номера. длинного волокна на 0,06…0,89 номера.  
Ключевые слова: льнотреста, отделяемость, неоднородность, цвет, прочность, плющение, оборачивание, каче-
ство, номер, длинное льноволокно  
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Learning of the dynamics of changes in the main quality indicators of fibrous products during the 
preparation of fibrous products 

T. A. Vinogradova, T.A. Kudryashova, N. K., N. N. Kozyakova 
FSBI “Federal Scientific Center of Bast Crops”,  
170041, Tver, Komsomolsky ave., 17/56; 
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Abstract. The purpose of the research was to study the dynamics of changes in the main quality characteristics of fiber 
products from long-staple flax during the preparation of flax straw using the "dew soaking" method, which involves the 
use of technological methods for flattening the base of the stems and subsequent wrapping of the ribbons, depending on 
the yield of flax straw. The experiments were conducted in the field conditions of the Torzhoksky District of the Tver Region. 
The quality of the fiber materials was assessed using the methods of relevant standards. It has been established that the 
dynamics of changes in the separation rate during the ripening of flax straw when the flax straw is rolled and wrapped 
together from 2.0 to 7.1 units (yield of flax straw 2 t/ha) and from 1.8 to 6.9 units (yield of flax straw 4 t/ha) is higher than 
in the straw without the use of these techniques by 0.1 to 0.7 units, and when the straw is only wrapped by 0.1 to 0.5 units. 
This resulted in a 4- to 8-day reduction in the maturation period. It has been determined that the uniformity of color along 
the length of the stems and the thickness of the tape, as assessed by the content of non-main color stems in the total mass 
during flattening and wrapping of the tapes, becomes absolute. In other variants, the color unevenness was 3-10% by the 
end of the aging process. The decrease in strength during aging was 39.0-52.8% in the control variant, which is higher than 
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the decrease in strength during flattening and wrapping: 26.2-41.0%. The heterogeneity of strength along the length of the 
stems was the greatest in the variant without the use of techniques (the coefficient of variation varied from 9.8 to 24.4% 
during the ripening period), and from 6.3 to 15% in the case of using flattening and wrapping. The study of the dynamics 
of changes in the main factors during the preparation of flax straw allowed us to identify the optimal combination of these 
factors when using flattening and wrapping of ribbons together, which ultimately led to an increase in the quality of flax 
straw by 0.17 to 0.73 points. long fiber at 0.06 – 0.89 numbers. 
Keywords: flaxseed separation, heterogeneity, color, strength, flattening, wrapping, quality, number, long flax fiber 
For citation: Vinogradova T. A., Kudryashova T. A., Kozyakova N. N. Learning of the dynamics of changes in the main quality 
indicators of fibrous products during the preparation of fibrous products // Vestnik of Ulyanovsk state agricultural acad-
emy. 2026.3 (75): 46-54 doi:10.18286/1816-4501-2026-3-46-54 

Исследования выполнены в рамках Государственного задания ФГБНУ ФНЦ ЛК по теме № FGSS – 2024 – 0005 при 
поддержке Министерства науки и высшего образования 

Введение 
Основной нерешенной проблемой в отрасли льно-

водства Российской Федерации до настоящего времени 
является повышение качества волокнистой продукции, 
как в производственной деятельности льносеющих хо-
зяйств, так и при первичной переработке льнотресты на 
технологических линиях льноперерабатывающих пред-
приятий [1, 2, 3, 4, 5]. Несмотря на создание селекционе-
рами страны современных сортов, биологический потен-
циал которых позволяет производить льносырье с высо-
ким содержанием волокна, характеризующегося хоро-
шим качеством, льносеющие хозяйства в лучшем случае 
реализуют его на практике не более, чем на 50 % [6, 7, 8, 
9, 10]. Известно, что качество волокнистой продукции 
льна-долгунца образуется на двух этапах развития куль-
туры: возделывания льна и на последующем процессе 
уборки [11, 12, 13]. Основная задача при уборке заключа-
ется в получении высококачественной льнотресты при 
вылежке ее на льнище. В последние годы приготовление 
льнотресты осуществляется «росяной мочкой». Этот про-
цесс наиболее сложный и отличается большой энергоем-
костью [14]. Многими исследованиями установлено, что 
льносолома, вытеребленная в фазу ранней желтой спе-
лости, очень редко оценивается номером ниже 1,25, од-
нако, качество льнотресты на протяжении ряда лет в 
среднем по стране не превышает номера 1,00 [15, 16, 17]. 
Низкое качество льнотресты предопределяет, в свою 
очередь, неблагоприятное соотношение длинного и ко-
роткого волокна, которое приводит к снижению выхода 
и номера волокна при первичной ее переработке. Одной 
из основных причин потери качества льнотресты в ходе 
ее вылежки является несоблюдение рекомендуемой 
технологии приготовления при уборочных работах. Для 
того, чтобы сохранить и улучшить качество льнотресты в 
период вылежки применяют, такие приемы, как обора-
чивание лент стеблевого материала, их вспушивание или 
ворошение перед прессованием в рулоны [18, 19, 20]. 
Оборачивание лент способствует сохранению качества 
при неблагоприятных погодных условиях уборки, повы-
шает однородность стеблей по степени вылежки и цвету, 
обеспечивает более быстрое просыхание ленты перед 
формированием рулонов [21, 22, 23]. Доказано также, 
что плющение стеблей позволяет увеличить интенсифи-
кацию процесса превращения льносоломы в льнотресту, 
сокращая продолжительность вылежки [24, 25]. В ре-
зультате вследствие повышения равномерности 

вылежки льнотресты повышается ее качество до 0,5 но-
мера [26]. Но, в производстве льна-долгунца операция 
плющения комлевой части стеблей при тереблении 
льносоломы в силу разных причин в настоящее время 
практически не применяется. В ходе вылежки льносо-
ломы и превращения ее под воздействием деятельности 
пектиноразрушающих микроорганизмов в льнотресту 
необходимо следить за изменением цвета стеблей, пе-
риодически определять значения отделяемости волокна 
от древесины и прочностные характеристики. Оптималь-
ным принято считать такой процесс мацерации, когда 
льнотреста имеет отделяемость от 4,1 до 6,0 единиц 
(«нормальная вылежка»), однородный цвет по длине 
стеблей и толщине ленты от желтого до темно-серого и 
всех оттенков серого. При этом важно, чтобы значения 
прочности стеблей к концу вылежки оставались прием-
лемыми для того, чтобы выдерживать механические воз-
действия при первичной переработке на технологиче-
ских линиях льнозаводов. В связи с совершенствованием 
в последние годы агротехнологий возделывания льна-
долгунца с учетом появления значительного количества 
новых сортов, у которых соотношение древесной и во-
локнистой частей стеблей изменилось в пользу волокни-
стых веществ (практически с 1:4 до 1:3), применения но-
вых средств защиты растений от болезней и засоренно-
сти посевов, процесс приготовления льнотресты на 
льнище может протекать несколько иначе из-за другой 
динамики изменения основных факторов, формирую-
щих параметры высококачественной волокнистой про-
дукции. В этой связи, достоверная информация о диапа-
зоне изменения значений признаков качества в зависи-
мости от урожайности льносоломы и применяемых тех-
нологических приемов в период вылежки льнотресты 
может быть востребованной в современных условиях 
специалистами льносеющих и льноперерабатывающих 
предприятий для принятия обоснованных решений при 
выборе оптимальных элементов технологий, обеспечи-
вающих получение волокнистой продукции высокого ка-
чества. Следовательно, исследования в этом направле-
нии являются достаточно актуальными и своевремен-
ными.  

Цель исследований – изучение динамики измене-
ния основных признаков качества волокнистой продук-
ции льна-долгунца при применении технологических 
приемов плющения комлевой части стеблей и 
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последующего оборачивания лент в процессе приготов-
ления льнотресты в зависимости от урожайности льносо-
ломы. 

Материалы и методы 
Материалом в исследованиях являлась льносолома, 

льнотреста и полученное из нее при первичной перера-
ботке на оценочном оборудовании, длинное волокно. 
Закладка опыта проводилась в полевых условиях Тор-
жокского района Тверской области в 2023…2025 гг. Из 
льносоломы, вытеребленной в раннюю желтую спе-
лость, формировались две ленты, разостланные на 
льнище с урожайностью 2 и 4 /га. Каждая из лент разде-
лялась на 3 равных по длине участка. Вылежка льно-
тресты на 1-ом участке проходила без применения техно-
логических приемов, на втором - с применением обора-
чивания лент, на третьем – с применением плющения 
комлевой части стеблей при тереблении льносоломы и 
оборачиванием лент. Через примерно равные интер-
валы времени после расстила лент (на 3…4 сутки) на всем 
протяжении процесса приготовления льнотресты из лент 
отбирались пробы. На базе лаборатории агротехнологий 
обособленного подразделения научно-исследователь-
ского института льна Федерального государственного 
бюджетного научного учреждения Федерального центра 
лубяных культур (ОП НИИИЛ ФГБНУ ФНЦ ЛК) по действу-
ющей нормативной документации определялись значе-
ния отделяемости волокна от древесины стеблей, проч-
ности и цвета стеблевого материала. Перед расстилом 
оценивалось качество льносоломы, к моменту готовно-
сти льнотресты к подъему оценивалось ее качество, а по-
сле переработки на волокно – качество длинного во-
локна. Для этого использовались соответствующие мето-
дики, регламентированные в ГОСТ 14897-69 «Солома 
льняная. Технические условия», ГОСТ 2975-73 «Треста 
льняная. Технические условия», ГОСТ 24383-89 «Треста 
льняная. Требования при заготовках», ГОСТ Р 53484-2022 
«Лен трепаный». Кроме того, при определении неодно-
родности цвета по длине стеблей и толщине ленты с раз-
личной урожайностью льносоломы наряду с органолеп-
тическим определением содержания неосновного цвета 
в общей массе сырья сличением с образцами цвета 
(ГОСТ 24383-89) применялся способ определения одно-
родности льняного волокна по длине стебля с использо-
ванием компаратора цвета КЦ-3. Неоднородность 

прочности в частях стебля (вершине, середине, комле) 
анализировалась с помощью методов математической 
статистики путем определения коэффициента вариации 
полученных данных и ошибки выборки среднего значе-
ния показателя прочности [27].  

Результаты 
Изучение динамики изменения значений таких ос-

новных факторов как отделяемость волокна от древе-
сины стеблей, цвет и прочность стеблей в период вы-
лежки льнотресты проводилось по результатам анализа 
проб волокнистого материала, отобранных через равные 
промежутки времени на 3-е, 7-е, 10-е, 14-е, 17-е, 21-е, 24-
е, 28-е сутки с момента расстила льносоломы. Данные по 
изменению отделяемости волокна в зависимости от уро-
жайности льносоломы и применяемых в процессе при-
готовления льнотресты технологических операций плю-
щения комлевой части стеблей льносоломы при тереб-
лении в комплексе с оборачиванием лент, приведены в 
таблице 1. Значения отделяемости при урожайности 
льносоломы 2 т/га увеличились с 1,9 до 6,4 единиц (в 
лентах без применения технологических приемов), с 1,9 
до 6,6 единиц (применение только оборачивания лент), 
с 2,0 до 7,1 единиц (применение плющения комлевой ча-
сти стеблей с последующим оборачиванием лент). При 
увеличенной толщине (урожайность льносоломы 4 т/га) 
в лентах тех же вариантов наблюдался меньший рост 
значений отделяемости: с 1,7 до 6,2; с 1,7 до 6,4; с 1,8 до 
6,9 единиц, соответственно. Показано, что льнотреста 
«нормальной» вылежки (отделяемость 4,1 и более еди-
ниц) была получена на 4…8 суток раньше при совмест-
ном применении приемов плющения и оборачивания 
лент по сравнению с приемом оборачивания лент (чет-
веро суток) и без их применения (восемь суток) (урожай-
ность льносоломы 2 т/га). При урожайности льносоломы 
4 т/га готовность льнотресты к подъему была зафиксиро-
вана на 4 суток позднее в лентах, в которых не применя-
лось ни плющение, ни оборачивание, чем в других вари-
антах. К концу вылежки (на 24, 28 сутки) значения отделя-
емости 6,7, 7,1 единиц (урожайность льносоломы 2 т/га); 
6,4, 6,9 единиц (урожайность льносоломы 4 т/га) также 
были выше на 0,8, 0,5 единиц (оборачивание лент); на 
0,9, 0,7 единиц (без применения приемов) при той же 
урожайности льносоломы с применением плющения и 
оборачивания лент.  

 
Таблица 1. Динамика изменения отделяемости волокна от древесины стеблей в период вылежки льно-

тресты 

Дата рас-
стила льно-

соломы 

Урожай- 
ность 

льносо-
ломы,т/га 

Вариант 

Отделяемость, ед. 
Отбор проб через промежутки времени (сутки_ 

3. 7 10. 14. 17. 21. 24. 28. 

15.08 

2 
К 1,9 2,8 3,0 3,4 4,0 4,4 5,8 6,4 

Об. 1,9 2,8 3,1 3,6 4,2 4,5 5,9 6,6 
Пл. + Об. 2,0 2,9 3,2 4,1 4,4 4,7 6,7 7,1 

4 

К 1,7 2,7 2,7 3,2 3,8 4,3 5,5 6,2 
Об. 

 1,7 2,7 3,0 3,4 4,1 4,4 5,6 6,4 

Пл. + Об. 1,8 2,7 3,1 3,6 4,2 4,6 6,4 6,9 

Примечание: вариант К – контроль, Об. - оборачивание лент, Пл.+ Об. - плющение комлевой части стеблей с 
оборачиванием лент 
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Результаты наблюдений за изменением цвета и 
его неравномерностью по длине стеблей и толщине 
ленты тоже показали, что преимущество по достиже-
нии стеблями льнотресты однородного цвета в конце 
процесса вылежки принадлежит варианту с приме-
нением плющения и оборачивания лент при различ-
ной урожайности льносоломы. В ходе вылежки цвет 
менялся от желто-зеленого, зеленого, темно-зеле-
ного до желто-бурого, бурого, темно-серого с разным 
содержанием стеблей неосновного цвета в период 
превращения льносоломы в льнотресту. Снижение 
неравномерности цвета при урожайности льносо-
ломы 2 и 4 т/га представлено кривыми на рисунках 1, 
2. В начале вылежки содержание стеблей неоснов-
ного цвета было самым низким в случае применения 
плющения и оборачивания лент, как по длине стеб-
лей, так и по толщине ленты (15, 18 % и 20, 25 % при 
урожайности льносоломы 2 и 4 т/га), что на 10, 12 % и 
8, 10 % меньше (без применения приемов); на 5, 6 % 
и 5, 3 % (оборачивание лент). К концу вылежки нерав-
номерность по цвету сократилась во всех вариантах 
до 3…10 %, но только при применении плющения 
комлевой части стеблей и оборачивания лент в ходе 
вылежки стебли льнотресты приобрели полностью 
однородный темно-серый цвет (содержание стеблей 
неосновного цвета по длине стеблей и толщине 
ленты 0 %).  

 

 
Рис.1. Снижение неравномерности цвета по 

длине стеблей и толщине ленты в период вылежки 
льнотресты льна-долгунца (урожайнрсть 
льносоломы 2 т/га): 

по длине стеблей: Ряд 1 – контроль, Ряд 3 – 
оборачивание лент, Ряд 5 – плющение комлевой 
части стеблей + оборачивание лент; 

по толщине ленты: Ряд 2 – контроль, Ряд 4 – 
оборачивание лент, Ряд 6 – плющение комлевой 
части стеблей + оборачивание лент.  

 
Другим важным фактором в процессе приготов-

ления льнотресты является сохранение к моменту ее 
готовности к подъему уровня значений прочности, 
достаточного для того, чтобы выдержать механиче-
ские воздействия при переработке без потери каче-
ства полученного волокна. Кроме того, имеет 

большое значение для производства высококаче-
ственной волокнистой продукции неоднородность 
значений прочности по длине стебля: в вершинной, 
средней и комлевой частях. Результаты определения 
прочности льнотресты в зависимости от применяе-
мых приемов в ходе вылежки и урожайности льносо-
ломы приведены в таблицах 2, 3. 

 

 
Рис.2. Снижение неравномерности цвета по 

длине стеблей и толщине ленты в период вылежки 
льнотресты льна-долгунца (урожайнрсть 
льносоломы 4 т/га): 

по длине стеблей: Ряд 1 – контроль, Ряд 3 – 
оборачивание лент, Ряд 5 – плющение комлевой 
части стеблей + оборачивание лент; 

по толщине ленты: Ряд 2 – контроль, Ряд 4 – 
оборачивание лент, Ряд 6 – плющение комлевой 
части стеблей + оборачивание лент. 

 
Потери прочности при урожайности льносоломы 

2 и 4 т/га к концу вылежки (на 24 и 28 сутки) соста-
вили 49,8 – 51,8; 39,0…52,8 % (без применения прие-
мов); 28,7…29,1 %, 39,0…39,7 % (оборачивание лент), 
34,2…40,9 %. 26,0…41,0 (плющение и оборачивание 
лент). Самое большое снижение прочности отмечено 
в контрольном варианте. Объясняется это тем, что из-
за затрудненного проникновения воздуха в нижние 
слои ленты наблюдалось активное размножение гни-
лостных микроорганизмов.  

Поэтому, неоднородность этого признака, изме-
ряемая коэффициентом вариации (V, %), была макси-
мальной по сравнению с другими вариантами. Диа-
пазон изменения коэффициента вариации в данном 
случае за период вылежки составил от 9,8 до 23,4 % 
(урожайность льносоломы 2 т/га), от 12,5 до 24,4 % 
(урожайность льносоломы 4 т/га). Эффективность 
совместного применения приемов плющения и обо-
рачивания лент проявилась в том числе, в снижении 
неоднородности прочности. Величина коэффициента 
вариации колебалась при урожайности льносоломы 
2 т/га от 6,3 до 12,6 %, при урожайности 4 т/га – от 6,8 
до 15 %. Снижение неоднородности по прочности су-
щественно облегчает выбор оптимального режима 
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при первичной переработке льнотресты. Изучение 
динамики изменения отделяемости волокна, цвета, 
прочности и их неоднородности в период вылежки 
льнотресты показало, что оптимальное сочетание 
этих признаков отмечается при применении ком-
плекса операций: плющения комлевой части стеблей 
льносоломы и оборачивания лент, что, в конечном 
итоге, выражается в получении льнотресты более вы-
сокого качества и выработанного из нее длинного во-
локна. Данные по оценке качества льнотресты и 
длинного волокна в сравниваемых вариантах приве-
дены в таблицах 4, 5. Увеличение показателя цвета с 

1,0 до 1,4 единиц (урожайность льносоломы 2 т/га) и 
с 1,0 до 1,2 (урожайность льносоломы 4 т/га) в вари-
анте с плющением и оборачиванием лент по сравне-
нию с контрольным вариантом привело к повыше-
нию качества льнотресты с номера 2,38 до номера 
2,55, с номера 2,22 до номера 2,48 (период вылежки 
24 сутки); с номера 2,03 до номера 2,73,и с номера 
2,15 до номера 2,54 (28 суток) при соответствующей 
урожайности льносоломы. Аналогичная картина 
наблюдалась в отношении качества длинного во-
локна.  

 
Таблица 2. Изменение прочности льнотресты в период вылежки при урожайности льносоломы 2 т/га  

Дата рас-
стила льно-

соломы 
Вариант Часть 

стебля 

Прочность, дан 

Отбор проб через промежутки времени (сутки_ 

3. 7 10. 14. 17. 21. 24. 28 

15.08  

К 
 

вершина 24,5 24,6 21,6 24,2 16,0 13,5 12,3 10,1 
средина 24,0 20,0 24,1 18,1 17,5 14,9 13,3 12,3 
комель 20,2 23,3 19,0 15,3 12,1 10,4 9,0 11,2 
среднее 22,9 22,3 21,6 19,2 15,7 13,3 11,5 11,2 

V, % 11,2 10,3 11,8 23,7 18,2 17,7 19,6 9,8 
X ± Sx 22,9 ± 1,4 22,3 ± 1,3 21,6 ±1,5 19,2 ± 2,6 15,7 ± 1,6 13,3 ± 1,8 11,5 ± 1,3 11,2 ± 0,6 

Об. 
 

вершина 21,4 24,4 24,6 20,5 22,0 17,1 16,7 15,3 
средина 26,0 23,2 20,5 20,1 18,0 20,0 19,9 18,1 
комель 23,7 19,9 21,8 17,5 17,6 15,2 13,9 15,5 
среднее 23,7 22,5 22,3 19,4 19,2 17,1 16,8 16,3 

V, % 9,7 10,4 9,4 8,4 13,3 11,1 17,9 9,6 
X ± Sx 23,7± 1,3 22,5 ± 1,4 22,3 ±1,2 19,4 ± 0,9 19,2 ± 1,4 17,1 ± 1,1 16,8 ± 1,7 16,3 ± 0,9 

Пл.+ Об. 
 

вершина 25,5 24,0 21,1 18,4 16,8 16,0 18,1 16,2 
средина 29,2 25,9 24,9 21,0 22,2 19,2 19,7 16,9 
комель 26,0 22,9 23,0 20,0 19,8 18,8 13,3 14,6 
среднее 26,9 24,3 23,0 19,9 19,6 18,0 17,7 15,9 

V, % 7,8 6,3 8,3 6,8 11,4 9,7 12,6 8,7 
X ± Sx 26,9 ± 1,2 24,3 ± 0,9 23,0 ± 1,1 19,9 ± 0,8 19,6 ± 1,3 18,0 ± 1,0 17,7 ± 1,3 15,9 ± 0,8 

Примечание – V – коэффициент вариации, %, X ± Sx – среднее значение с ошибкой выборки Sx, дан 
 

Таблица 3. Изменение прочности льнотресты в период вылежки при урожайности льносоломы 4 т/га  

Дата рас-
стила льно-

соломы 
Вариант Часть 

стебля 

Прочность, дан 

Отбор проб через промежутки времени (сутки) 

3. 7 10. 14. 17. 21. 24. 28 

15.08 

К 
 

вершина 27,4 23,6 19,2 24,7 14,7 14,1 14,0 10,9 
средина 30,2 29,2 25,1 24,2 22,3 21,6 20,9 14,0 
комель 23,5 24,6 23,8 16,2 16,4 15,0 14,0 12,9 
среднее 26,7 25,8 22,7 21,7 17,8 16,9 16,3 12,6 

V, % 12,7 11,6 13,6 24,1 22,4 22,3 24,4 12,5 
X ± Sx 26,7 ± 2,0  25,8 ± 1,7 22,7 ±1,8  21,7± 2,8 17,8 ± 2,3 16,9 ± 2,2 16,3 ± 2,3 12,6 ± 0,9 

Об. 
 

вершина 23,6 19,8 19,1 17,9 17,0  16,2 13,8 14,0 
средина 30,3 25,1 23,1 21,2 21,8 20,5 20,0 16,8 
комель 26,2 23,2 22,9 18,5 18,2 18,2 15,1 17,5 
среднее 26,7 22,7 21,7 18,2 19,0 18,3 16,3 16,1 

V, % 12,6 11,8 10,4 9,2 19,7 11,8 20,0 10,6 
X ± Sx 26,7 ± 2,0  22,7 ± 1,5 21,7 ±1,3 19,2 ± 1,0 19,0 ± 1,4 18,3 ± 1,2 16,3 ± 1,9 16,1 ± 1,1 

 Пл.+ 
Об. 

 

вершина 25,5 25,0 25,3 26,3 20,0 19,3 17,2 14,4 
средина 29,6 28,6 28,6 27,6 25,2 24,2 23,1 16,3 
комель 25,3 26,5 23,5 23,2 24,4 23,1 19,4 16,7 
среднее 26,8 26,7 25,8 25,7 23,2 22,2 19,9 15,8 

V, % 9,1 6,8 10,0 8,8 11,9 11,6 15,0 10,1 

X ± Sx 26,8 ± 1,4  26,7 ± 1,0 25,8 ± 
1,5 25,7 ± 1,3 23,2 ± 1,6 22,2 ± 1,5 19,9 ± 1,7 15,8 ± 0,9 
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Таблица 4. Характеристика качества льнотресты по ГОСТ 24383-89 «Треста льняная. Требования при заготов-
ках»  

Д
ат

а 
о

тб
о

р
а 

п
р

о
б

 

У
р

о
ж

ай
н

о
ст

ь 
л

ьн
о

со
л

о
м

ы
, 

т/
га

 

В
ар

и
ан

т 

Показатели 

В
ы

хо
д

 д
л

и
н

-
н

о
го

 в
о

л
о

кн
а,

 
%

 

П
р

о
ц

е
н

то
н

о
-

м
е

р
а 

д
л

и
н

-
н

о
го

 в
о

л
о

кн
а,

 
%

№
 

Ц
ве

т 
(п

о
ка

за
-

те
л

ь)
 

П
о

п
р

ав
ка

 п
о

 
ц

ве
ту

, %
№

 

П
р

о
ц

е
н

то
н

о
-

м
е

р
а 

д
л

и
н

-
н

о
го

 в
о

л
о

кн
а 

с 
п

о
п

р
ав

ко
й

 
п

о
 ц

ве
ту

, %
 

    
Н

о
м

е
р

 л
ьн

о
-

тр
ес

ты
, №

 

Н
о

м
е

р
 л

ьн
о

-
тр

ес
ты

 и
н

те
р

-
п

о
л

и
р

о
ва

н
-

н
ы

й
, №

 

08.09 

2 
К 29,5 295 1,0 72 223 2,00 2,38 

Об. 28,8 288 1,2 61 227 2,00 2,45 
Пл. + Об.  29,6 296 1,4 60 236 2,50 2,55 

4 
К 27,2 272 1,0 68 204 2,00 2,03 

Об. 27,4 274 1,1 64 210 2,00 2,17 
Пл. + Об.  33,4 334 1,1 76 258 2,50 2,73 

12.09 

2 
К 28,1 281 1,0 68 213 2,00 2,22 

Об. 28,2 282 1,1 64 218 2,00 2,30 
Пл. + Об.  29,0 290 1,2 61 2,29 2,00 2,48 

4 
К 27,7 277 1,0 68 209 2,00 2,15 

Об. 29,8 298 1,0 72 226 2,00 2,43 
Пл. + Об.  30,1 301 1,2 66 235 2,50 2,54 

 
Максимальное качество выявлено при примене-

нии в период приготовления льнотресты приемов 
плющения и оборачивания лент с урожайностью 
льносоломы 2 т/га – номер 11,74; 11,90 при тех же да-
тах отбора проб, 4 т/га – 11,67; 11,81. Улучшение 
цвета волокна, характеризующегося увеличением 
показателя цвета, связанного с применением выше-
указанных приемов до 2,3 – 3,1 при различной 

урожайности льносоломы и увеличение гибкости до 
43,0 – 45,2 мм, обеспечило повышение номера длин-
ного волокна по сравнению с вариантом без приме-
нения приемов на 0,70…0,76 номера (урожайность 
льносоломы 2 т/га); на 0,89…0,76 номера (урожай-
ность льносоломы 4 т/га).  

 

 
Таблица 5. Характеристика качества длинного волокна по п.8.2 ГОСТ Р 54484 – 2022 «Лен трепаный. Техни-

ческие условия»  

Дата 
отбо-ра 

проб 

Урожай--
ность 

льносо-
ломы, т/га 

Вари-ант 

Показатели 

Горстевая 
длина, см 

Цвет (показа-
тель) 

Гибкость, 
мм 

Прочность, 
дан 

Расчетный 
номер во-
локна, №р 

Номер во-
локна, №т 

08.09 

2 
К 74,0 1,6 36,0 16,0 11,04 11,00 

Об. 74,3 1,8 38,0 16,5 11,28 11,00 
Пл. + Об. 74,3 2,3 43,0 17,0 11,74 12,00 

4 
К 72,6 1,5 35,8 14,7 10,78 11,00 

Об. 72,1 2,1 36,7 16,6 11,21 11,00 
Пл. + Об. 72,4 2,7 39,2 16,8 11,67 12,00 

12.09 

2 
К 72,1 2,5 36,6 14,4 11,14 11,00 

Об. 72,8 2,8 39,5 16,5 11,66 12,00 
Пл. + Об. 71,1 3,2 45,2 16,0 11,90 12,00 

4 
К 72,2 2,3 36,2 14,0 11,05 11,00 

Об. 71,8 2,9 38,8 15,3 11,50 11,00 
Пл. + Об. 72,3 3,1 44,0 15,1 11,81 12,00 

 
Обсуждение 
Сохранение и улучшение качества волокнистой 

продукции в процессе приготовления льнотресты 
«росяной мочкой» - важная задача, которая может 
быть решена при соблюдении технологии уборки с 
использованием различных приемов: плющения, 
оборачивания лент, ворошения. При этом необхо-
димо следить за изменением в ходе вылежки льно-
тресты основных факторов, таких как отделяемость 
волокна от древесины стеблей, цвет, прочность, не-
однородность цвета по длине и толщине ленты, 
прочности по длине стебля. В последние годы не про-
водилось исследований, направленных на детальное 
изучение динамики изменения этих признаков, 
предопределяющих получение высококачественной 
волокнистой продукции с учетом урожайности 

льносоломы в разостланных лентах, а также в зависи-
мости от комплексного применения технологических 
приемов плющения комлевой части стеблей и после-
дующего оборачивания лент в период вылежки льно-
тресты. Поэтому цель исследований является доста-
точно актуальной. Результаты проведенных исследо-
ваний позволяют утверждать, что при совместном 
применении плющения и оборачивания лент льно-
треста достигает готовности к подъему (отделяе-
мость 4,1 и более) на 4 суток раньше, чем при приме-
нении только оборачивания лент и на 8 суток – при 
урожайности льносоломы 4 т/га без применения тех-
нологических приемов. Динамика изменения цвета и 
его неоднородности по длине стеблей и толщине 
ленты также оказалась лучшей при применении плю-
щения и оборачивания лент. Показатель цвета 
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льнотресты к концу вылежки на 0,4 единицы был 
больше. Содержание стеблей неосновного цвета, ко-
торым характеризовалась его неоднородность по 
длине и толщине ленты в слое, в период вылежки 
уменьшилась до их полного отсутствия к моменту го-
товности льнотресты к подъему, тогда как в других 
вариантах неоднородность оценивалась в 3…10 %. 
Комплексное применение плющения и оборачива-
ния лент обеспечило повышение однородности и 
прочности по длине стеблей (диапазон изменения 
коэффициента вариации от 6,3 до 15,0 %), что значи-
тельно снижало изменчивость признака (коэффици-
ент вариации составлял от 39.0 до 52,8 %) по сравне-
нию с вариантом без применения технологических 
приемов при одновременном сохранении уровня 
значений прочности в 15,9…16, 3 дан (урожайность 
льносоломы 2 и 4 т/га). Отмечена существенная связь 
динамики изменения основных факторов при приме-
нении плющения и оборачивания лент с повыше-
нием качества льнотресты на 0,17…0,73 номера длин-
ного волокна, полученного из нее при переработке, 
на 0,06…0,89 номера. Влияние неоднородности 
цвета и прочности в процессе приготовления льно-
тресты при расстиле льносоломы на льнище на полу-
чение высококачественной волокнистой продукции 
доказано и в ранее опубликованных работах, осо-
бенно по применению приема оборачивания лент 
[26]. Результаты исследований, аналогичные приве-
денным в данной статье, опубликованы в ряде статей 
отечественных и зарубежных авторов [21, 22, 24, 25].  

Заключение 
1. Совместное применение в процессе приготов-

ления льнотресты «росяной» мочкой операций плю-
щения комлевой части стеблей льносоломы при те-
реблении и последующего оборачивания лент позво-
ляет сократить продолжительность вылежки на 
4…8 суток. Диапазон изменения показателя отделяе-
мости волокна в течение всего периода был 
2,0…7,1 единиц (урожайность льносоломы 2 т /га), 
1,8… 6,9 единиц (урожайность льносоломы 4 т/га).  

2. Установлено, что динамика изменения нерав-
номерности цвета по длине стеблей и толщине ленты 
при применении плющения комлевой части стеблей 
и оборачивания лент обеспечило приобретение 
льнотрестой полностью однородного темно-серого 
цвета. Содержание стеблей неосновного цвета в лен-
тах без применения технологических операций, а 
также с применением только их оборачивания к мо-
менту готовности льнотресты к подъему составляло 
3…10 %.  

3. Максимальные потери прочности в период 
приготовления льнотресты в зависимости от урожай-
ности льносоломы и длительности процесса, состав-
ляющие 48,8…51,8 %, 39,0…52,8 % отмечены в лентах 
без применения технологических приемов. Умень-
шение значений прочности при применении плюще-
ния и оборачивания лент было существенно меньше: 
34,2…40,9 %, 26,0…41,0 %. Величина неоднородности 
прочности в разных частях стебля в ходе вылежки, 

определяемая коэффициентом вариации изменя-
лась в пределах 6,3…12,6 %, 6,8…15,0 %, что значи-
тельно ниже, чем в лентах без применения техноло-
гических приемов, где коэффициент вариации изме-
нялся от 9,8 до 23,4 %, от 12,5 до 24,4 %. 

4. Изучение динамики изменения значений ос-
новных факторов в процессе приготовления льно-
тресты, обеспечивающих получение высококаче-
ственной волокнистой продукции: отделяемости во-
локна от древесины стеблей, прочности, цвета и их 
неоднородности, позволило определить оптималь-
ное их сочетание при совместном применении техно-
логических приемов плющения комлевой части стеб-
лей и оборачивания лент. Эффективность примене-
ния этих приемов проявилась в повышении качества 
льнотресты на 0,17…0,73 номера; длинного волокна, 
полученного из нее при переработке, на 
0,06…0,89 номера в зависимости от урожайности 
льносоломы и длительности периода вылежки.  
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