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Работа посвящена анализу изготовления ножей ротационных 

косилок. Рассмотрены методы их формообразования ковкой, литьем, 

резки с помощью лазера и режущего клина, выявлены их особенности. 

 

Ротационные косилки являются важными инструментами в 

сельском хозяйстве и ландшафтном дизайне. Они широко используются 

для скашивания трав, сена и зарослей. Качество ножей, 

использующихся в ротационных косилках, напрямую влияет на 

эффективность работы, долговечность и качество среза [1, 2, 3]. 

Качественные ножи, изготовленные «с использованием инновационных 

технологий» [4, 5], могут значительно увеличить скорость среза, что 

особенно важно в условиях массового сбора урожая. 

Ковка — это процесс формирования металла под давлением, 

который отличается возможностью получения различных форм. Ковка 

значительно увеличивает прочность и износостойкость ножа. Кованные 

ножи имеют повышенную прочность за счет наклепанной структуры, 

отличаются долговечностью и высокой устойчивостью к износу. 

Недостатком является высокая «стоимость процесса изготовления, что 

может увеличить конечную стоимость изделия» [6, 7]. 

Литье используется для формирования ножей путем заливки 

расплавленного металла в формы. Это позволяет массово производить 

ножи с относительно низкими затратами. Такие изделия менее прочны 

по сравнению с коваными ножами. Возможные дефекты, связанные с 

качеством литья. 
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Использование режущего клина нашло более широкое 

применение. Вырубкой и фрезерованием получают окончательную 

геометрию изделий. Недостатком является «сложность и 

многооперационность процесса» [8]. 

Использование высокоточной лазерной резки позволяет 

создавать ножи с высокой точностью и сложными формами. Отличается 

меньшими отходами материала, возможностью быстро изменять форму 

в зависимости от потребностей. К недостаткам относится то, что 

характеризуется высокой стоимостью оборудования и потребностью в 

квалифицированном персонале. 

Известно, что ножи с высокой точностью изготовления 

обеспечивают чистоту среза. Это снижает стресс для растений, позволяя 

им быстрее восстанавливать рост, что особенно важно для культурных 

растений. 

Такие как ковка и лазерная резка, обеспечивают большую 

долговечность ножей. Это, в свою очередь, снижает время простоя 

оборудования и затраты на замену расходных материалов. 

Таким образом, выбор технологии изготовления ножей 

ротационных косилок имеет значительное влияние на 

производительность, качество среза и долговечность. Понимание этих 

аспектов позволяет производителям оптимизировать свои процессы и 

предлагать более эффективные и надежные решения для сельского 

хозяйства и ландшафтного дизайна. Важно учитывать все факторы при 

выборе технологий, чтобы достичь наилучших результатов в 

производстве и эксплуатации ротационных косилок. 

Каждая из технологий имеет свои преимущества и недостатки, и 

выбор зависит от многих факторов, таких как условия эксплуатации, 

требования к качеству среза и бюджет. Важно помнить, что 

эффективность работы ротационной косилки зависит не только от 

качества ножей, но и от правильного выбора технологий их 

изготовления. 
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The work is devoted to the analysis of the manufacture of rotary 

mower blades. The methods of their shaping by forging, casting, cutting using 

a laser and a cutting wedge are considered, their features are revealed.


