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Иногда сварщику требуется осуществлять сборку конструкций, 

опираясь на технические чертежи. В этих документах указываются 

участки, предназначенные для выполнения сварки. Для обеспечения 

качественной сборки необходимо обладать знаниями об основных 

типах сварных соединений, а также уметь выполнять сварочные 

работы в различных пространственных положениях. 

 

Соединение, полученное посредством сварки и являющееся 

неразъемным, называется сварным соединением. Оно включает в себя 

сварной шов, зону термического влияния (измененный термически 

основной металл, прилегающий к шву), и непосредственно 

примыкающий к ней основной металл [1-3]. 

Сварной шов – это часть сварного соединения, 

сформировавшаяся в процессе затвердевания расплавленного металла, 

либо пластической деформации при сварке давлением, или их 

комбинации. Сварной узел – это фрагмент сварной конструкции, где 

смежные элементы соединены сваркой [4]. 

Сварная конструкция – это металлическая конструкция, 

собранная из отдельных деталей или узлов с применением сварки. 

Основным металлом называют металл свариваемых деталей. 

Присадочный металл – это металл, добавляемый в зону сварки помимо 

расплавленного основного металла. Переплавленный присадочный 

металл, введенный в сварочную ванну или нанесенный на основной 

металл, именуется наплавленным металлом. Металлом шва называется 

сплав, образованный из переплавленных основного или наплавленного 

металлов [5]. 



Материалы IX Международной студенческой научной конференции  

«В мире научных открытий» 

3947 

Надежность сварного изделия зависит от типа соединения, 

формы и размеров сварных соединений и швов, их расположения 

относительно нагрузок, плавности перехода от шва к основному 

металлу и других факторов. 

При выборе типа соединения принимают во внимание условия 

работы (статические или динамические нагрузки), метод и условия 

изготовления (ручная или автоматическая сварка, заводские или 

монтажные условия), а также экономичность в отношении расхода 

основного металла и электродов [6-8]. 

По конфигурации соединения выделяют стыковые, угловые, 

тавровые и нахлесточные сварные соединения (рис. 1). 

 

 
Рис. 1. Основные типы сварных соединений: а - стыковые; б 

- тавровые; в - угловые; г – нахлесточные. 

 

Таким образом, классификация сварных соединений – это не 

просто академическое упражнение, а насущная необходимость 

в современной инженерии и производстве. Понимание различных типов 

соединений, их характеристик и областей применения позволяет 

конструкторам и сварщикам принимать обоснованные решения, 

обеспечивая надежность, долговечность и безопасность сварных 

конструкций. 
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Sometimes a welder needs to assemble structures based on technical 

drawings. These documents indicate the areas intended for welding. To 

ensure a high-quality assembly, it is necessary to have knowledge of the main 

types of welded joints, as well as be able to perform welding work in various 

spatial positions. 

 

  


