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The work is devoted to the determination of anti-wear, extreme pressure and 
anti-friction properties of used oils.
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Рассматривается пример формирования упрочняющего покрытия на 
днище и головке поршня методом микродугового оксидирования.

Многочисленные исследования износов и отказов поршней двигателей 
внутреннего сгорания (ДВС) показывают, что поршневые канавки подвержены 
наибольшему износу по высоте, причем наибольший износ проходится на верх-
нюю компрессионную канавку [1]. 
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Для повышения износостойкости поршневых канавок, применяют специ-
альные упрочняющие покрытия.

Одним из наиболее перспективных способов поверхностного упрочнения 
поршня ДВС в настоящее время является метод микродугового оксидирования 
(МДО), который позволяет формировать покрытия с износостойкими и тепло-
стойкими свойствами, отличающимися от исходных свойств материала [2].

Формирование покрытия на днище и поршневой канавке осуществляет-
ся следующим образом. Днище и поршневую канавку помещают в ванну с во-
дным раствором электролита, компонентом которого является ортофосфорная 
кислота. Затем подводят постоянный ток плотностью 4 А/дм2 и напряжением 
250 В на электроды, где анодом является поршень ДВС, катодом - поверхность 
ванны [3]. При взаимодействии, продолжительностью 60 мин, электрического 
тока, электролита и поршня ДВС, на поверхности днища и головке поршня под 
воздействием микродуговых разрядов формируется упрочняющее покрытие 
без изменения геометрических размеров поршня ДВС. После завершения про-
цесса поршень промывают дистиллированной водой и просушивают на откры-
том воздухе [4, 5, 6].

Формирование оксидированного слоя на днище и головке поршня позволит 
снизить износ поршневых канавок в 2,3 раза и увеличить микротвердость поверх-
ностного слоя на 24 %, по сравнению с типовым поршнем.
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An example of forming a hardened coating on the bottom piston method of 
microarc oxidation.


