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Work is devoted to a question of increase of wear resistance of sleeves of cylinders.
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Работа посвящена обзору различные схемы металлизации рабочей 
поверхности трения гильз цилиндров.

Эффективные показатели работы двигателя тем выше, чем совершеннее те-
плоиспользование и ниже механические потери и, в частности, потери на трение. 
Чем меньше потери на трение, тем меньше износ основных трущихся пар, больше 
срок службы и меньше число неисправностей двигателей в условиях эксплуатации.

Основным источником потерь на трение в двигателе внутреннего сгорания 
является цилиндропоршневая группа. На её долю приходится от 30 до 70% меха-
нических потерь. Гильзы цилиндров является одной из ответственных деталей дви-
гателя, от износостойкости которой зависят эксплуатационные свойства. Металли-
зация рабочей поверхности гильз цилиндров заключается в том, что в теле гильзы 
нарезаются канавки, которые заполняются антифрикционным материалом [1]. 

Анализ литературы показывает, что износостойкость деталей с металли-
зированной поверхностью трения зависит от соотношения площадей трения 
основного и антифрикционного материалов. Антифрикционный материал дол-
жен располагаться в местах наибольшего износа при этом прочность стенки 
гильзы не должна снижаться. Известны следующие схемы металлизации рабо-
чей поверхности гильзы цилиндров (рис. 1) [2-6].
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Недостатками металлизированных гильз (рис. 1а, 1б) являются недо-
статочная износостойкость рабочей поверхности гильзы цилиндра в местах 
повышенного износа в верхней и нижней мертвых точках и нерациональное 
распределение цветного металла по высоте рабочей поверхности гильзы ци-
линдра. Кроме того, выполнение винтовых канавок в местах захода резца в 
тело гильзы не обеспечивает точность глубины их нарезки, и, соответственно, 
увеличивается неравномерность заполнения канавок цветным металлом (ме-
дью).

Предложенная схема (рис. 1в) расположения канавок при металлизации 
гильзы цилиндров устраняет указанные недостатки и позволит: повысить из-
носостойкость, снизить механические потери, уменьшить неравномерность из-
носа рабочей поверхности гильзы цилиндров по высоте, за счет равномерного 
распределения антифрикционного материала.

Таким образом, предложенная схема металлизации рабочей поверх-
ности гильзы цилиндров позволит повысить износостойкость, уменьшить не-
равномерность износа гильз цилиндров по высоте, улучшить равномерное 
«намазывание» антифрикционного материала по рабочей поверхности гильзы 
цилиндров, вследствие чего качество работы цилиндропоршневой группы повы-
сится. Процесс нанесения слоя цветного металла на рабочую поверхность гильзы 
сопровождает весь период эксплуатации цилиндропоршневой группы ДВС, что 
обеспечивает эффективность ее работы.

а)
1-гильза, 2-винтовые 

канавки

б)
1-гильза, 2-кольцевые 

канавки

в)
1-гильза, 2-синусоидаль-
ные канавки, 3-кольце-

вые канавки
Рисунок 1– Схема металлизации гильзы цилиндра: а) гильза с винтовыми 

канавками; б) гильза с кольцевыми канавками; в) гильза с синусоидальными 
и кольцевыми канавками
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Work is devoted to the review various schemes of metallization of a working 
surface of friction of sleeves of cylinders.


