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В статье рассмотрены способ и устройство автоматической ба-
лансировки технологической системы металлорежущих станков, 
обеспечивающих значительное повышение производительности, 
точности обработки и качества поверхности неуравновешенных 
деталей.

Одной из причин снижения ресурса технологической системы станка, в 
частности его узлов и обрабатывающего инструмента является вибрации, воз-
никающие в результате дисбаланса вращающейся обрабатываемой детали 
типа тел вращения (коленчатый вал, карданный вал и т.д.).

Для значительного снижения уровня вибраций необходимо разрабаты-
вать новые методы [1 – 5]. Для автобалансировки дисбаланса заготовки необхо-
дим конструкторский метод - применение устройств, обеспечивающих уравно-
вешивание обрабатываемой заготовки при резании (АБУ).

Учеными ФГБОУ ВПО «Ульяновская ГСХА им. П.А. Столыпина» разработа-
ны способ обработки и технологическое модульное устройство для автомати-
ческой балансировки неуравновешенных заготовок типа валов [6]. Общий вид 
устройства по заявленному способу представлен на рис. 1.

Данное устройство работает следующим образом. При вращении шпин-
деля с неуравновешенной заготовкой возникают центробежные силы от несба-
лансированных масс заготовки, что приводит к смещению главной централь-
ной оси инерции относительно оси вращения. Причем балансировочные массы 
устройства под действием центробежных сил занимают в итоге положение, 
прямо противоположное положению несбалансированных масс заготовки, 
обеспечивая эффект самобалансировки технологической системы при резании 
и совпадение главной центральной оси инерции с общей осью вращения шпин-
деля с заготовкой.
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Рисунок 1 – Общий вид устройства для автобалансировки заготовок: 
1 – фланец; 2 – ступица диска; 3 – кольцо; 4 – пластина; 5 – пружина;   

6 – шарик; 7 – пружина; 8 – кольцо; 9 – винт
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The article describes the method and apparatus of the automatic balancing 
of the technological system of machine tools, providing a significant increase 
in performance, precision machining and surface quality unbalanced details.
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Работа посвящена изучению возможности использования наномате-
риалов в маслах. 

Области возможного применения наноуглерода простираются от биоло-
гии и медицины до электроники нового поколения и машиностроения. В насто-
ящее время производится фуллерен C60 чистоты не менее 99,5 вес. % и до 99,9+ 
вес. %, фуллерен C70 чистоты 95, 97 и 99 вес. % [1]. Нанокластерные углеродные 


