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Работа посвящена изучению влияния конструктивно-режим-
ных параметров измельчителей на удельную работу резания.

Обеспечение возросших потребностей населения в продуктах питания, 
промышленности в сырье, создание необходимых государственных резер-
вов - основная задача АПК. В частности, в животноводстве необходимо уве-
личить производство мяса, молока, яиц и других видов продукции на основе 
повышения продуктивности скота и птицы, эффективного использования 
кормовой базы. Для этого необходимо использовать в кормопроизводстве 
новые более эффективные кормозаготовительные и измельчающие маши-
ны. Для повышения энергоэффективности кормоприготовительных машин 
необходимо всестороннее изучение процесса резания, в частности кон-
структивных и технологических параметров их измельчающих аппаратов. 

Снижение энергоемкости измельчения кормов достигается за счет 
учета и оптимизации основных параметров измельчающего аппарата 
кормоприготовительной машины, таких как:  острота лезвия ножа, тол-
щина лезвия ножа, угол скольжения, скорость резания, радиус затупле-
ния лезвия ножа [2, 8, 9].

С целью определения оптимальных параметров измельчающих аппара-
тов нами был проведен анализ исследований, посвященных данной тематике.

Толщина ножа имеет существенное значение для процесса резания 
и энергозатрат в частности. Экспериментально установлено, что с уве-
личением толщины ножа увеличиваются усилие и работа резания рас-
тительного материала. Наиболее оптимальная  толщина ножа для резки 
кормов составляет  5…8 мм [4]. 
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Скорость резания является важнейшим параметром процесса реза-
ния, с этим параметром связана производительность машин. Поэтому 
связь энергоёмкости процесса со скоростью резания является определяю-
щей для его технико-экономической оценки [11, 12]. Анализ литературы 
показал, что при измельчении большинства сельскохозяйственного сырья 
с увеличением скорости резания существенно снижается усилие резания, 
а, следовательно, и энергоемкость процесса измельчения [4, 6,7].

Согласно исследованиям [4] наиболее оптимальной скоростью для 
резки кормов  является интервал  35…40 м/c, другие исследования сви-
детельствуют о целесообразности резания при скорости  35 м/с [5].

 С точки зрения снижения удельной работы резания угол скольже-
ния ножа для резки стебельных кормов должен быть не менее 65…70˚ 
[4]. В тоже время некоторые авторы [16,17] указывают на оптимальный 
угол скольжения 25...40˚ [5], 35˚ [3, 10].

Угол заточки лезвия выбирается такой, при котором лезвие ножа 
остается достаточно стойким к излому, длительное время сохраняет свою 
остроту, а усилие резания остается минимальным [13, 14]. Наиболее оп-
тимальным углом заточки ножа для резки стебельных кормов является 
угол 45˚[1], некоторые источники указывают на значение  18...25°.

1- электродвигатель 2- вал; 3- нож; 4- защитный кожух; 5-патрубок для 
загрузки корма; 6- выгрузное окно; 7- кнопки управления установкой; 

8- прибор для измерения затрат энергии «Меркурий 230».
Рисунок 1 – Установка для изучения процесса резания кормовых 

материалов
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Учитывая противоречивые данные ученых, а также с целью из-
учения процесса резания кормовых материалов нами была разработана 
конструкция лабораторной установки для измельчения кормов, пред-
ставленная на рисунке 1. 

Данная лабораторная установка состоит из электродвигателя 1, при-
водящего во вращение вал 2 с закрепленным на нем ножом 3. Управление 
установкой производится за счет кнопок на панели 7, а подача раститель-
ного материала для измельчения осуществляется через патрубок  5.

Разработанная лабораторная установка позволяет проводить иссле-
дования по изучению процесса резания кормовых материалов в различ-
ных режимах, а также проводить исследования, посвященные определе-
нию износостойкости ножей [15].
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Устройства вытяжки отработавших газов предназначены 
для работы на точках ремонта автотранспорта (в частности, сер-
висных станциях), а также на постах диагностики. Основная задача 
системы — удаление токсичных и мешающих процессу работы от-
работавших газов.

Устройства вытяжки отработавших газов выпускаются как в кон-
сольном и стационаром исполнении, так и в виде мобильных платформ, 
способных перемещаться на подкате по территории, где выполняются 
работы [1]. Последняя категория устройств вытяжки отработавших га-
зов позволяет обслуживать сразу несколько автомобилей при большой 
загруженности сервисной мастерской или поста диагностики [2-15].

Предлагаемая система удаления ОГ представленная на рисунке 
снабжена устройством для фиксации на выхлопной трубе ТС и способ-
на удалять ОГ вне зависимости от ее расположения.


