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Работа посвящена рассмотрению влияния режимов отделочно-
упрочняющей электромеханической обработки на шероховатость по-
верхности деталей вращения в подвижных герметичных сопряжениях.

С целью уменьшения приработочных износов, достижения низких 
коэффициентов трения, увеличения антифрикционных свойств подвиж-
ных герметичных сопряжений за счет улучшения смазки трущихся де-
талей, поверхность металлической детали в сопряжениях должна иметь 
шероховатость Rа не более 0,63 мкм. Однако качество металлической 
поверхности в подвижных сопряжениях по шероховатости определяет-
ся не только среднеарифметическим отклонением Ra, но, в первую оче-
редь, комплексной характеристикой Δ, учитывающей остроту вершин 
микронеровностей и их распределение по высоте, коэффициентами 
опорной кривой профиля b и υ.

Известно [1,2,8,9,10,12,16], что достаточно сильное влияние на удер-
жание масляной пленки, изменение коэффициента трения, оказывает 
микрогеометрия поверхности как в продольном так и в поперечном на-
правлениях. Были проведены исследования, в результате которых были 
получены профилограммы и круглограммы подманжетных поверхностей 
подвижных герметичных сопряжений сельскохозяйственной техники 
после различных видов отделочной обработки (с этих же поверхностей 
снимались характеристики на приборе «Тейлор-Гобсон»). Результаты об-
работки профилограмм и круглограмм представлены в таблице.
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Таблица - Влияние отделочных операций на показатели 
микрогеометрии поверхностного слоя обрабатываемых деталей

Вид отделоч-
ной обработки

Параметры микрогеометрии Равновесная 
шерохова-

тость, Ra, мкм
Ra, 

мкм
Rmax, 
мкм r, мкм в υ Δ∙10-

3

Накатка роли-
ками стали 40 0,13 1,08 370 1,94 1,42 1,83 0,18

ЭМО стали 40 0,58 3,9 468 3,51 2,1 4,68 0,29
Шлифование 
Св.08Г2С 0,62 4,2 324 2,93 1,88 7,34 0,37

ЭМО Св.08Г2С 0,53 3,8 521 2,81 1,83 4,2 0,28

Из данных таблицы видно, что радиусы вершин микронеровностей 
после ЭМО значительно превосходит аналогичные показатели шлифо-
ванных и накатанных поверхностей в продольном и поперечном направ-
лениях, которые оказывают влияние на работоспособность и долговеч-
ность подвижных герметичных сопряжений. Вместе с этим величина 
приработочных износов минимальна у накатанных поверхностей, а раз-
меры приработки после ЭМО и шлифования примерно одинаковы (зна-
чение равновесной шероховатости Rа вычислялось по формуле [2,12,16]: 

Ra = 4/3∙Δ1/2.

Поверхности фланцев после накатки роликами значительно превосхо-
дят по Ra поверхности после шлифования и ЭМО в поперечном направле-
нии, однако уступают в продольном направлении (особенно после ЭМО). 
Формирование микрогеометрии поверхностного слоя фланцев при ЭМО за-
висит как от технологических режимов обработки, так и от матричного ма-
териала детали, наносимого покрытия и инструмента[3,4,6,7,11,13,14,15].
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Work is devoted to the influence of modes of finishing and electrome-
chanical hardening treatment on the surface roughness of the moving parts 
in sealed rotation mates.
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В статье рассмотрены наиболее распространённые виды био-
топлива из растительного сырья. Проанализированы перспективы 
развития производства биотоплива в России.

Биотопливо было предложено впервые англичанами Даффи и Па-
триком в 1853 году. Только спустя 40 лет немец Рудольф Дизель изо-
брел двигатель, работающий на арахисовом масле. Дизельное топливо 
нефтяного происхождения в то время стоило дешевле, поэтому и стало 
на многие годы основным видом топлива для дизелей. В начале 90-х 


