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Работа направлена на повышение долговечности лемехов пу-
тем  их поверхностного упрочнения электромеханической обработкой 
[1]. Многочисленные исследования [2-15] показали высокую эффектив-
ность этой технологии и значительное повышение эксплуатационных 
свойств изделий после их электромеханической обработки. 

Авторами предлагается метод повышения долговечности рабочих 
органов сельскохозяйственных машин за счет улучшения их прочност-
ных характеристик и износостойкости к абразивному изнашиванию с 
обеспечением эффекта самозатачивания.

Указанный результат достигается тем, что упрочнение рабочей по-
верхности лемехов плугов осуществляют электромеханической обработ-
кой плотностью тока до 109 А/м2 непрерывными линиями, образующими 
зоны упрочнения на глубину до 3 мм, причем упрочнению подвергают-
ся переднее, нижнее лезвие и носок лемеха на расстоянии 30…40 мм от 
переднего лезвия  с шириной упрочненной зоны 10…20 мм.

На чертеже изображена упрощенная  схема предлагаемого способа 
упрочнения лемехов, где 1 – зона без упрочнения, 2– крепежные отвер-
стия, 3, 4 и 5 – зоны упрочнения. Лицевая сторона лемеха упрочняется 
электромеханической обработкой плотностью тока до 109 А/м2  непре-
рывными линиями на глубину до 3 мм, зоны упрочнения имеют ширину 
10…15 мм. Зона 3 проходит по нижнему лезвию лемеха, зона 5 – по 
переднему лезвию, зона 4 – на расстоянии 20…40 мм от переднего лез-
вия лемеха.

Соблюдение указанных параметров упрочнения лемеха обеспечи-
вает эффект самозатачивания и высокую износостойкость, величины 
диапазонов связаны с условиями трения изделий.
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1 – зона без упрочнения; 2 – крепежные отверстия;  
3, 4 и 5  – зоны упрочнения

Рисунок - Схема упрочнения лемеха плуга

Режимы электромеханической обработки (плотность тока, усилие 
прижатия инструмента к поверхности детали, скорость обработки, ма-
териал и форма инструмента принимаются исходя из задач и требова-
ний технологического процесса. 

Таким образом, при обработке по данному способу на поверхности 
лемеха упрочняются лезвия твердостью до 10 ГПа на глубину до 3 мм, 
что обеспечивает эффект самозатачивания в процессе работы изделий. 
Упрочнение носка лемеха на расстоянии 20…40 мм от переднего лезвия 
препятствует образованию лучевидного износа в области полевого об-
реза, что повышает износостойкость лемехов при абразивном трении.
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WAY OF HARDENING OF PLOUGHSHARES OF PLOUGHS

Prokovev I.A. Yakovlev S.А. 

Keywords: ploughshare, durability, electromechanical processing, 
wear resistance, self-sharpening, hardness.

Authors offer a method of increase of durability of working bodies 
of agricultural cars at the expense of improvement of their strength charac-
teristics and wear resistance to abrasive wear with ensuring effect of self-
sharpening.


