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Анализ таблицы 2 показывает, что увеличение длины трассы от L=3,9 м 
до 6,4 м (в 1,645 раз) и уменьшение наклона трассы в 1,75 раза (с 280 до 160) при 
частоте вращения до n=2000 мин-1 ведет к увеличению производительности в 
1,05…2,0 раза (n=2000…860  мин-1). 
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Из принципиальной схемы рабочего процесса (рисунок 1) видно, что основным 
рабочим органом технологического процесса подбора пролитых на грунт 
(почву) нефтепродуктов и других жидкостей является винтовая спираль, 
вращающаяся внутри кожуха (трубы, шланга, желоба).  

1 – привод; 2 – кожух; 3 – 
спираль;  - диаметр 
проволоки спирали; dср – 
средний диаметр спирали; 
Dk – внутренний диаметр 
кожуха; dн – наружный 
диаметр спирали; R – радиус 
кривизны трассы; l0 – длина 
заборного окна; lв – выход 
спирали за пределы кожуха; 
S – шаг спирали;  - зазор 
между Dk и dн;  - угол 
наклона винтовой линии 
спирали;  - угол наклона 
трассы к горизонту;  - 
частота вращения спирали 

Рисунок 1 – Конструктивные параметры спирально-винтового рабочего органа: 
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В первом приближении спирально-винтовой рабочий орган аналогичен 
винтовым транспортирующим устройствам (шнекам), однако, в отличие от 
шнеков спирально-винтовой рабочий орган может выполнять двойную 
функцию, быть просто транспортером и быть насосом, создающим при 
увеличенных частотах вращения спирали соответствующий напор (давление). 

Материал кожуха (трубы): полиэтилен, пластмасса, резина, стекло, 
металл, дерево (по желобам). 

Перемещаемый материал: жидкий, полужидкий, сыпучий. 
Результаты исследования приведены на рисунке 2. 

 
Рисунок 2 – Зависимость производительности подачи отработанного масла 

(=950 кг/м3) и отстаивания осевой скорости движения масла (zм) от осевой 
скорости винтовой поверхности (zn) спирали (К) от частоты вращения 

спирали: Dk=50 мм; Dн = 45 мм; S = 37 мм; =6 мм; =2,5 мм; =28; =1440’; 
=950 кг/м3; Н = 1,75 м; L= 3,9 м 

 
Анализ рисунка 2 показывает, что производительность (подача) 

увеличивается прямо пропорционально от увеличения частоты вращения 
спирали, в частности, увеличение частоты вращения спирали в 2,38 раза 
(n=900…2150 мин-1), приводит к росту производительности в 5,3 раза 
(W=680…3600 кг/ч). 
Коэффициент осевого отставания масла от осевой скорости движения винтовой 
поверхности спирали находится в пределах К=0,32…0,74 при n=800…2100 
мин-1. 
 
 
 


