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Работа посвящена обзору и анализу технологий наплавки 

износостойких материалов на детали машин, особенностей, 

достоинств и недостатков. 

 

Износостойкие материалы относятся к классу материалов, 

способных противостоять механическому и абразивному воздействию 

в течение длительного времени без существенных изменений своих 

свойств и внешнего вида [1, 2].  

Наплавка износостойких материалов является важным 

процессом производства и ремонта деталей машин, который позволяет 

обеспечить износостойкость или восстановить поверхности 

механизмов и оборудования, подверженных износу и повреждениям [3, 

4]. Этот метод позволяет значительно продлить срок службы деталей и 

улучшить их рабочие характеристики. 

Воздействие абразивных и воздушно-пылевых частиц, 

температурных изменений, физических и химических воздействий 

может приводить к появлению трещин, износу поверхности и 

снижению эффективности работы. Однако, наплавка износостойких 

материалов позволяет восстановить функциональные характеристики 

деталей и оборудования. 

Основным преимуществом наплавки является возможность 

восстановления готового изделия без необходимости приобретения 

нового. Выбор материала для наплавки зависит от конкретных условий 

эксплуатации деталей и оборудования. Чаще всего используются 



Технические науки 

2474 

высокопрочные и износостойкие сплавы, такие как сталь с высоким 

содержанием хрома, никеля (сормайты) или карбидные материалы 

(релиты). Эти материалы обладают уникальными свойствами, 

позволяющими им сохранять целостность при экстремальных 

нагрузках и износе. 

Технологии наплавки включают в себя подготовку поверхности, 

контроль параметров процесса и дополнительную обработку 

полученного слоя. Все это требует тщательного контроля и точного 

следования инструкциям производителя. 

Благодаря наплавке возможно значительно снизить затраты на 

оборудование и детали, а также увеличить производительность и 

надежность работы механизмов. 

Существует несколько различных методов наплавки, включая 

электродуговую наплавку, лазерную наплавку, плазменную наплавку, 

газотермическую наплавку и другие. Каждый из них характеризуется 

своими особенностями и применяется в зависимости от требований и 

конкретных условий производства. 

Одним из наиболее важных аспектов анализа технологий 

наплавки износостойких материалов является выбор самого 

подходящего метода для конкретного производства. Это включает 

оценку физических и механических свойств материалов [5, 6], 

требований к поверхности детали и условий эксплуатации. 

Оправданность выбора конкретной технологии наплавки должна быть 

обоснована техническими и экономическими аспектами, чтобы достичь 

максимальной эффективности и оптимальных результатов. 

Кроме того, важным моментом является разработка процесса 

наплавки, включающего определение оптимальных режимов работы, 

выбор подходящих электродов или проволоки, определение толщины и 

равномерности наплавленного слоя и другие параметры. Также 

немаловажным фактором является контроль качества наплавленного 

слоя, который осуществляется с помощью различных методов, таких 

как визуальный осмотр, измерение твердости, испытания на износ или 

проверка на стойкость к коррозии. 

Достаточно эффективно дополнительно упрочнение 

наплавленных поверхностей, например, проведением 

электромеханической обработки (ЭМО) [7, 8]. Так ЭМО режущих 
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частей культиваторных лап после наплавки релитом дополнительно 

повышает износостойкость рабочих органов до 15…20%.  

Таким образом современные технологии наплавки 

износостойких материалов являются важным инструментом, 

обеспечивающим эффективность и надежность различных механизмов 

и конструкций. Комбинирование профессиональных знаний, опыта и 

современных технологий позволяет достичь высоких результатов и 

удовлетворить требования современных промышленных предприятий. 
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The work is devoted to a review and analysis of technologies for 

surfacing wear-resistant materials on machine parts, features, advantages 

and disadvantages. 


