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При электромеханическом дорновании в процессе обработки детали 
через место контакта инструмента с деталью проходит ток большой силы и 
низкого напряжения, приводящий к сильному нагреву неровностей по-
верхности и, как следствие, к снижению прочности и твердости металла, 
что обеспечивает деформацию и сглаживание детали под давлением инст-
румента а также к снижению усилия дорнования, и в результате этого уп-
рочнение поверхностного слоя [1].  

 

 
1 - вертикально-фрезерный станок; 2 - инструмент (дорн); 3 - брон-

зовая втулка; 4 - шатун 
Рисунок 1 - Схема установки для электромеханического дорнования 

втулки верхней головки шатуна 
 

Эффективность использования данного способа оценивается по двум 
основным критериям: глубина упрочнённого слоя и качество, полученного 
прессового соединения [2]. 
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Исследования микроструктуры и глубины упрочнения поверхностного 
слоя бронзовой втулки Бр АЖ 9-1 после электромеханического дорнования ее 
в верхней головке шатуна выполнялись в металлографической лаборатории 
ОАО «УАЗ». 
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Рисунок 2 – Изменение глубины упрочнённого слоя после ЭМД 
втулки из бронзы марки БрАЖ 9-1 при υ = 66 мм/мин с натягом i = 0,4 мм, 
в зависимости от силы тока: а) I = 4800 A; б) I = 5100 A; в) I = 5400 A 
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При визуальном исследовании было установлено, что поверхность 
обработанная ЭМД отличается от необработанной ярко выраженным крас-
новатым оттенком эти изменения в поверхностном слое втулки были под-
тверждении и при металлографических исследованиях. 

При исследовании структуры поверхностного слоя и структуры по 
сечению образца можно отметить, что в поверхностном слое наблюдается 
меньшее количество эвтектоида, а также менее выражены двойниковые 
образования в α фазе (рисунок 2). 

 
Рисунок 3 – Зависимость распределения микротвердости по глубине 

от плотности тока при электромеханическом дорновании бронзовой втулки 
шатуна ЗМЗ-53 

 
При  сравнительном анализе глубины упрочнённого слоя в зависи-

мости от силы тока (рисунок 2, 3) было установлено, что с увеличением 
силы тока, глубина упрочнённого слоя увеличивается и превышает в 1,5 - 2 
раза твёрдость поверхностного слоя полученного после раскатывания, что 
свидетельствует об эффективности данного способа. 
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