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В работе представлен анализ получения составных частей дви-

гателя внутреннего сгорания. Описаны основные литейные процессы. 
 
Блок цилиндров называют литую деталь, служащую основой 

двигателя внутреннего сгорания [1]. К его верхней части крепится го-
ловка блока, нижняя часть является частью картера, в ней имеются 
опорные поверхности для установки коленчатого вала [2]. Блок цилин-
дров воспринимает нагрузки от вращающихся и поступательно движу-
щихся деталей. 

Блок-картер является одной из самых тяжелых деталей всего ав-
томобиля. И занимает самое критичное место для динамики движения: 
место над передней осью. Поэтому именно здесь делаются попытки 
полностью использовать потенциал для уменьшения массы. Серый чу-
гун, который в течение десятилетий использовался в качестве матери-
ала для блок-картера [3], все больше и больше заменяется в бензиновых 
так и в дизельных двигателях алюминиевыми сплавами. Это позволяет 
получить значительное снижение массы. Но, преимущество в массе не 
единственное отличие, которое имеет место при обработке и примене-
нии другого материала [4]. Изменяется также акустика, антикоррозион-
ные свойства, требования к производству обработке и объемы сервис-
ного обслуживания. 

Блок цилиндров двигателя является одной из наиболее ответ-
ственных корпусных деталей, определяющих взаимное расположение и 
точность относительных перемещений подвижных деталей и узлов во 
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время эксплуатации двигателя. Тяжёлые условия эксплуатации блока 
цилиндров заставляют предъявлять повышенные требования к качеству 
его заготовки и к точности его механической обработки [5, 6]. 

Литьё в песчаные формы является традиционной технологией 
литья в формы с разрушаемыми песчаными формами. Изготовление 
форм производится копированием моделей из дерева, металла или 
пластмассы и позволяет получать отливки сложной формы путём разъ-
ёма и разделения модели и формы. После застывания отливок песчаные 
формы разрушаются, а песчаные стержни, служащие для достижения 
недоступных и необрабатываемых полостей, вытряхиваются или вымы-
ваются. 

При литье в кокиль жидкий алюминий разливается в долговре-
менные металлические формы из чугуна или жароупорных сталей. По 
сравнению с литьём в песчаные формы при литье в кокиль достигается 
лучшее качество поверхности и большая точность размеров отливок [7]. 

При свободном литье в кокиль заполнение формы происходит 
исключительно под влиянием действующей на металл силы тяжести 
при атмосферном давлении [8]. Благодаря быстрому, направленному за-
стыванию расплава при методе свободного литья в кокиль по сравне-
нию с литьём в песчаные формы достигается более тонкая структура, 
более высокая прочность, а также неограниченные возможности по ра-
боте с теплом. 

Прессование является еще один методом изготовления блоков 
ДВС. Речь идёт, в принципе, о литье под давлением с несколько иными 
преимуществами и недостатками. Расплав, в отличие от литья под дав-
лением, выдавливается в форму не в течение нескольких миллисекунд; 
процесс литья длится значительно дольше, до нескольких секунд. Это 
особенно важно при заливке чувствительных заливаемых частей. 
Впрыск расплава, как это делается при литье под давлением, повредил 
или разрушил бы эти чувствительные части, сделав данную отливку не-
годной. Благодаря отсутствию турбулентности при заполнении формы 
прессованные части полностью термически обрабатываемые для увели-
чения прочности. 

Таким образом, несмотря на многообразие способов получения 
блоков цилиндров ДВС, основным требованием является высокая их 
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прочность и износостойкость при относительно низкой себестоимости 
изготовления. 
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The paper presents an analysis of the production of components of an 

internal combustion engine. Description of casting processes. 


