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В статье проведен анализ конструкций экструдеров для произ-

водства пластиковых изделий, рассмотрен процесс переработки 
пластмасса, из которых изготавливают разнообразную продукцию. 

 
Развитие технического прогресса привело к появлению различ-

ных технологий, которые позволяют производить изделия, отличающи-
еся улучшенными эксплуатационными характеристиками. Одной из 
востребованных в настоящий момент является экструзия [1]. Собой она 
представляет технологический процесс переработки пластмасс, из кото-
рых изготавливают разнообразные детали, а также производят различ-
ную профильную продукцию. 

Технологический процесс экструзии является сложным физико-
химическим процессом, на который оказывают воздействие механиче-
ские усилия в условиях высокой температуры и влаги [2]. Нагрев про-
дуктов переработки происходит благодаря тому, что возникающая при 
борьбе с внутренним трением, а также при пластических деформациях 
механическая энергия превращается в тепло. 

В процессе экструзионной обработки существует несколько 
сменных параметров. К числу наиболее важных следует отнести: состав 
сырья; влажность; его природа [3…8]. 

При протекании экструзионного технологического процесса мо-
жет происходить изменение: температуры материала; давления; интен-
сивности и длительности воздействия на исходное сырье 
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Основным предназначением которого является осуществление 
процесса формовки профильных деталей из пластика или его полуфаб-
рикатов. В своем составе общее устройство экструдера для пластика со-
держит следующие компоненты: корпус системы нагрева полимерных 
материалов, узел нагрузки, рабочий орган, экструзионная головка, ме-
ханический привод, система контроля и управления. 

Существует несколько моделей экструзионных установок. А точ-
нее бывают одношнековые и двухшнековые установки . Основное от-
личие в том ,что двухшнековые экструдеры задействуют в процессе 
производства порошковое сырье, которое не под силу переработать 
установке с одним шнеком. Примечательно, что двухшнековые экстру-
деры оснащены функцией дегазации, благодаря которой в готовой пла-
стичной смеси полностью отсутствуют пузырьки, снижающие качество 
сырья. 

После всего выше перечисленного мы можем сделать анализ и 
сказать, что экструзионная технология является довольно популярной в 
настоящее время. Ее используют при производстве различных изделий. 
В основном она применяется для изготовления продукции из пластика. 
Знакомые каждом пластиковые окна и двери изготавливают с использо-
ванием этого процесса. Для производства продукции используется та-
кой прибор, как экструдер. Это оборудование отличается несложным 
устройством, поэтому изготовить экструдер для пластика своими ру-
ками — вполне осуществимая задача. 

Особенность этого процесса заключается в предварительном по-
догреве сырья, которое потом подвергается процедуре плавления в 
условиях определенного температурного режима и давления. Далее по-
лимерная масса продавливается через формовочные насадки, что и поз-
воляет получить изделия с нужными физическими и качественными ха-
рактеристиками. 
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quality. 
The article analyzes the designs of extruders for the production of 

plastic products, considers the process of plastic processing, from which a 
variety of products are made. 


