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В данной статье рассмотрены различные вариации получения 

автомобильных дисков, проанализировали преимущества и недо-
статки этих способов. 

 
Наиболее распространенными технологиями получения автомо-

бильных дисков являются: раскатка, объемная штамповка, сварки и бол-
товое соединение, комбинация литейных и деформационных способов 
получения элементов, а так же литье под низким давлением [1]. 

Один из экономичных способов получения автомобильных дис-
ков является литье под низким давлением. Главными плюсами этой тех-
нологии является гораздо меньшее использование материалов, энергии 
и труда. К недостаткам относятся плотные стенки дисков, которые де-
лаются вынужденно для обеспечения требуемой механической прочно-
сти. Из-за этого различные партии литых дисков отличаются по харак-
теристикам. Связи с этим производители отслеживают качества продук-
ции 100% рентгеновским контролем дисков и исследованиями струк-
туры металла, свойств готовых изделий [2]. 

Также на производствах используют комбинацию литейных и де-
формационных способов, в которые входят жидкая штамповка и изго-
товления дисков методом литья под низким давлением с технологией 
раскатки обода [3, 4].  

Жидкая штамповка - один из способов литейного производства, 
позволяющий получать детали любой конфигурации, включая сложные 
геометрические формы. Другими словами этот способ совмещает в себе 
литье под давлением и горячую объемную штамповку.  
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С помощью метода литья под низким давлением с технологией 
раскатки обода улучшается легкость и прочность обода диска.  

Flow Forming – одна из самых передовых технологий в производ-
стве дисков, позволяющая снизить вес обода на 20% по сравнению с 
обычной технологией, при этом улучшая прочность обода на 35–40%. 
Иначе то литье и прессование под давлением. 

Другим способом является объемная штамповка в неразъемных 
или разъемных матрицах. Технология представляет собой ковку при вы-
сокой температуре, которая способствует повышению прочности связи 
с изменением структуры металла на более волнистую, в результате это 
происходит пространственное изменение различных объемных загото-
вок, имеющих простейшую геометрическую конфигурацию. 

На начальном этапе с помощью пресса небольшую цилиндриче-
скую болванку превращают в диск, после заготовка диска проходит еще 
несколько прессов и отправляется на прошивку центрального отвер-
стия. Перед началом прессования рабочие штампы нагревают до темпе-
ратуры в несколько сотен градусов. Сама процедура горячей штам-
повки, несмотря на достаточную мощность, проходит довольно мед-
ленно, чтобы не допустить возникновения разрывов и трещин в теле за-
готовки.  

Следующим этапом заготовку подвергают искусственному ста-
рению и закалки, после различных проверок, она проходит механиче-
скую обработку на токарных и фрезерных станках, в результате превра-
щаясь в готовое изделие. Чтобы металл упрочнялся, проводят пластиче-
ское деформирование за счет измельчения кристаллической решетки и 
ликвидации внутренних микродефектов [4, 5]. 

К преимуществом данной технологии можно отнести прирост 
прочности дисков в 2.5раза от остальных способов. Толщина стенок на 
20% меньше, чему литого диска. Вес такого диска ниже на 15-20% ли-
того и на 40-50% стального штампованного. 

Одним из недостатков штамповки является большой процент от-
ходов, который сказывается на цене изделия, только 30-40% исходного 
материала превращается в диск. Большая часть уходит со стружкой и 
выгорает в печах. Конечно, эти отходы можно снова переплавить и пу-
стить на конвейер, но себестоимость значительно вырастит. Расколоть 
качественный кованый диск почти невозможно, он хорошо 
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противостоит неровностям и ухабам, в случаи небольшого замятия, его 
можно отреставрировать, но любое вмешательство нарушит его струк-
туру. 

Суть следующего способа заключается в штамповке заготовок до 
оформления ступицы, полотна с прилегающей ребордой и цилиндриче-
ской частью, с последующим формообразованием из нее обода и ре-
борды. Для этого делают формообразование обода и реборды роликом 
с обжатием до размера, превышающего толщину обода на величину ка-
либровки. Калибровку обода и реборды проходит калибровочным роли-
ком, профиль поверхности которого подобный профилю обода и ре-
борды готовой детали. 

К плюсам процесса раскатки относят сохраняемую мелкодис-
персную структура диска, позволяющую получать диски большего диа-
метра и более сложной формы при минимальных затраченных усилиях. 

В конце можно сделать вывод, что на сегодняшний день анализ 
современных технологий изготовления дисков колес показал, что одни 
из лучших методов является: литье под низким давлением и комбина-
ция литейных и деформационных способов. 
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In this article, we have considered various variations of the produc-

tion of aluminum car wheels, analyzed the advantages and disadvantages of 
these methods. 


