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В работе на основании анализа зарубежных разработок, обос-
нована технологическая схема линии предпродажной подготовка капу-
сты, включающая; опрокидыватель контейнеров; транспортеры (пи-
тающий, для отходов и готовой продукции; загрузчик отходов; посты 
для доочистки капусты; стол для затаривания и взвешивания. 

 
В нашей стране из овощных культур по потреблению самой рас-

пространенной является белокочанная капуста. В структуре площадей 
занятых возделыванием овощных культур на белокочанную капусту 
приходится более 30%. В последнее время на отечественном рынке по-
ставщиков белокочанной капусты имеет место тенденция увеличения 
доли мелких и средних производителей. Одним из условий их эффек-
тивного производства является поставка капусты непосредственно на 
рынок сбыта, в том числе в торговые сети минуя посредников. В данном 
случае это определяет необходимость самостоятельно решать вопросы 
по предпродажной подготовки капусты, для соответствия её качества 
регламентам ГОСТа [1], а также требованиями установленными торгу-
ющими организациями. Анализ технических средств механизации 
предпродажной подготовки белокочанной капусты определил актуаль-
ность данного вопроса именно для средних и мелких производителей.  

В связи с этим целью данной работы является обоснование тех-
нологической схемы линии предпродажной подготовки капусты для 
мелких и средних производителей. В соответствии с действующими 
нормами технологического проектирования предприятий по хранению 
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и обработке картофеля и плодоовощной продукции (НТП-АПК 
1.10.12.001-02) технологическая схема обработки и хранения продо-
вольственной белокочанной капусты включает этапы представленные 
на рисунке 1 [2]. 

Предлагается цикл операций (зачистка листьев, затаривание и 
взвешивание готовой продукции) выполнять на одной технологической 
линии по предпродажной подготовке капусты. Необходимо отметить, 
что на данной линии также осуществляется инспекция капусты на пред-
мет удаление не ликвидных кочанов и их выбраковка. Данная линия мо-
жет также использоваться на этапе послеуборочной обработки капусты 
(см. Рис. 1). Обзор данных линий и их технического обеспечения вы-
явил следующее что в нашей стране оборудование для данных линий не 
производится. Из стран СНГ в Белоруссии производство линий для до-
очистки капусты предприятия «Техмаш, ПООО» прекращено. В основу 
предлагаемой линии для предпродажной обработки капусты принята 
технологическая схема реализуемая самым известным производителем 
данного вида оборудования Allround Vegetable Processing (Голландия). 
Основными элементами и рабочими участками данной линии являются 
(Рис. 2): 1 - опрокидыватель контейнеров; 2 - стол подачи капусты; 3 - 
подающий транспортер; 3 - рабочие места для удаления прилегающих 
листьев; 5 - наклонный транспортер отходов; 6 - транспортеры готовой 
продукции; 6 - рабочие места для затаривания и взвешивания готовой 
продукции. 

 
Рис. 1 - Технологическая линия подготовки капусты компа-

нии Allround Vegetable Processing 
Близкие к данной линии по технологической схеме предлагают и 

другие зарубежные производители. Учитывая данной опыт в работе 
предлагается технологическая схема по предпродажной подготовке 
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капусты для мелких и средних производителей по обработке до 4 тонн 
в час продукции. Данная линия также включает загружающий опроки-
дыватель контейнеров 1 (Рис. 3).  

 
Рис. 3 – Технологическая схема предлагаемой линии (обозна-

чения  
 
Транспортер подачи капусты на обработку 2 (см. Рис. 3), рабочие 

посты с пневматической очисткой 5, транспортеры готовой продукции3 
и отходов 4, наклонный загрузчик отходов 7. Стол для затаривания и 
взвешивания готовой продукции 6. Предлагаемая линия работает по 
следующей технологической схеме. Контейнер с капустой из овощехра-
нилища доставляется в цех и устанавливается на опрокидыватель 1, ко-
торый переворачивая контейнер с определенной подачей подает капу-
сту на приемную часть ленточного подающего транспортера 2. Данным 
транспортером капуста доставляется к постам её доочистки 5, где с по-
мощью нагнетаемого воздуха удаляют с капусты поверхностные загряз-
нения, механические повреждения, желтые, вялые м покрывные листья. 
Отходы поступают на транспортер 4, посредством которого подаются 
на наклонный загрузчик отходов 7 в транспортные тележки. Готовая 
продукция укладывается на транспортер 3 и перемещается на пост зата-
ривания и взвешивания 6. На данной линии предлагается в конце пита-
ющего транспортера установить устройство 8, обеспечивающее в авто-
матическом режиме остановку подающего транспортера 2 при достиже-
нии полной его загрузки. Соответственно автоматическое включения 
данного транспортера при достижении определенного уровня его раз-
грузки. В данном случае обеспечиваются более комфортные условия 
труда и снижается брак в готовой продукции. 
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In the work, based on the analysis of foreign developments, the tech-

nological scheme of the cabbage pre-sale preparation line is justified, includ-
ing; container tipper; conveyors (feeding, for waste and finished products; 
waste loader; posts for cabbage finishing: a table for packing and weighing. 


