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В статье рассматриваются виды шпаклевок для ремонта ку-

зова автомобиля, их преимущества и недостатки, чтобы выбрать эф-
фективную шпаклевку для каждого случая. 

 
Процесс шпаклевания кузова автомобиля – это одно из важней-

ших действий при выравнивании поврежденной поверхности. К тому 
же слой нанесенной шпаклевки станет основой при покраске автомо-
биля. Поэтому, от того, правильно ли будет выбрана и произведена шпа-
клевка кузова машины, зависит срок службы нового лакокрасочного по-
крытия [1-4]. 

Выпускается несколько типов паст автомобильных шпаклевок с 
разными особенностями и назначением. Шпаклевочные смеси посту-
пают в продажу в огромном ассортименте, у каждой смеси есть досто-
инства и недостатки [5-8]. 

Выбор состава зависит от того, какую поверхность планируется 
ремонтировать. Выбирается паста с хорошей адгезией к данному мате-
риалу. Дорогие составы обладают удобством в работе, а также дают 
прочное и гладкое покрытие. В зависимости от способа нанесения на 
кузов автомобиля, современные шпаклевки делятся на пластичные и 
жидкие. 

Стекловолоконная. Данная разновидность используется при 
сильных повреждениях, когда неровности обладают большой высотой. 
Материал, усиленный с помощью стекловолокна, можно укладывать 
толстым слоем. Это дает сокращение времени проведения работ без по-
тери прочности. Если сравнивать с другими разновидностями, то 



Технические науки  

3970 

стекловолоконная шпаклевка обладает следующими преимуществами: 
низкой усадкой; длительным временем жизни, которого достаточно для 
детальной заделки глубоких неровностей на большой площади; плав-
ным сходом, который объясняется низкой вязкостью и высоким содер-
жанием смолы. Недостатками же шпаклевки со стекловолокном явля-
ются: сложность нанесения; высокая пористость, из-за которой требу-
ется обработка наполняющей или доводочной смесью; большие трудо-
затраты на шлифовку, которые объясняются высокой твердостью мате-
риала; выделение колкой пыли при шлифовке, являющихся опасными 
для глаз и органов дыхания. 

Универсальная. Данная разновидность обладает хорошей адге-
зией ко всем поверхностям (стальной, алюминиевой, оцинкованной, из-
готовленной из пластмассы), а также высокими эластичностью и шли-
фуемостью. Благодаря этому универсальные шпаклевки могут приме-
няться как для наполнения, так и для доводки. Недостатком же является 
высокая усадка. Из-за высокой усадки универсальную смесь рекомен-
дуется применять только на небольших участках. 

Жидкая (напыляемая, аэрозольная). Наносится с помощью крас-
копульта, кисти или валика. Благодаря такому материалу можно легко 
создать ровную поверхность на участках с большой площадью. К тому 
же такой материал эффективно сглаживает переходы с крупнозерни-
стой шпаклевки на металлическую поверхность. 

Финишная (доводочная). Благодаря мелкозернистому наполни-
телю финишная шпаклевка имеет кремовую консистенцию, которая ис-
ключает появление пор. Данная разновидность обладает высокими эла-
стичностью и шлифуемостью, а также легко формуется и имеет плав-
ный сход. Нанесение происходит поверх грубых составов для оконча-
тельной отделки и маскировки мест перехода на основной материал. 
Финишная шпаклевка имеет белый цвет, что упрощает контроль каче-
ства выполнения работ. 

С алюминиевым наполнителем (пылью). Металлизированные со-
ставы обладают высокой стойкостью к вибрациям и нагреву. Такими 
составами следует шпаклевать капот, крышу и элементы моторного от-
сека. Такая шпаклевка обладает следующими качествами: она не 
трескается при многократных циклах нагрева-охлаждения; не нарушает 
теплоотвод для горячих деталей. Пасты, содержащие алюминий, 
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относятся к мелкозернистым, поэтому им не нужна окончательная от-
делка финишными шпаклевками. Недостатком же является высокая 
усадка. 

Шпаклевка для ремонта бампера. Обладает хорошей эластично-
стью и стойкостью к вибрациям, а также улучшенной адгезией к пла-
стикам. Она, в основном, применяется для заполнения царапин и не-
больших неровностей, не предназначена для нанесения толстым слоем. 
Если есть такая необходимость, как нанести на бампер более толстый 
слой, то лучше выбрать шпаклевку с углеволокном. 
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WHICH PUTTY IS MORE EFFECTIVE TO USEWHEN 
REPAIRING THE CAR BODY 
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The article discusses the types of putty for car body repair, their ad-

vantages and disadvantages, in order to choose an effective putty for each 
case. 


