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планшайба 
Работа посвящена выбору оборудования для правки диска с учетом 

других стендов. При этом необходимо применить рациональную технологию 
изготовление деталей внутренних дисков стенда для правки колес, а так же 
способ проверки качества правки ободов дисков колес. 

 
Одним из условий дальнейшего повышения качества технического 

обслуживания является внедрение новых или усовершенствованных 
установок, приспособлений и оборудования на всех стадиях технического 
обслуживания и ремонта. Анализируя состояние дел при техническом 
обслуживании автомобилей можно сделать вывод о том, что при выполнении 
такой операции, как правка стального диска, возникают большие не удобства, 
затрачивает много времени [1-5]. 

Конструктивно стенд для правки дисков «Премьер М» представлен 
совокупностью агрегатов и узлов, смонтированных в соответствии с 
функциональными связями на металлическом корпусе, установленном на 
четыре опоры, обеспечивающие устойчивость стенда. Правка дисков 
осуществляется методом проката профиля диска между опорными и 
прижимными фасонными роликами. Внешний вид стенда «Премьер М», его 
основные части, узлы и органы управления приведены рисунке 1. 

Корпус стенда представляет из себя металлический ящик, внутри 
которого за крышкой расположены компоненты электрической схемы и в 
рабочей зоне оператора выполнен шкаф для хранения инструментов, 
приспособлений и вспомогательных принадлежностей. На фронтальной грани 
корпуса расположены кнопки «Пуск Стоп» включения выключения 
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электродвигателя редуктора, на задней грани размещён ввод питающего 
напряжения и контактный винт закрепления провода заземления [6-9]. 

 
1-корпус; 2-дверь инструментального шкафа; 3-штурвал перемещения правой 
каретки; 4-ролик прижимной; 5-ролик опорный; 6-планшайба; 7-кожух 
редуктора; 8-штурвал перемещения левой каретки; 9-штурвалы перемещения 
прижимных роликов; 10-штурвал перемещения стола;11-крышка отсека 
электрокомпонентов; 12-станция пусковая. 

Рисунок 1 – Внешний вид стенда для правки дисков 
 
На верхней поверхности основания, на монтажной плите установлен 

мотор редуктор с закреплённой на нём планшайбой и стойки крепления 
направляющих перемещения стола с каретками. Мотор редуктор закрыт 
защитным кожухом, верхняя крышка которого образует полку для размещения 
инструмента и приспособлений, используемых в процессе работы. 

На выходном валу мотор редуктора закреплена планшайба, в которой 
выполнена группа пазов для закрепления всего номенклатурного ряда 
обрабатываемых колёс. Центровка колес относительно оси вращения 
осуществляется с помощью сменных центрующих шайб, поставляемых в 
комплекте со стендом. 

Правая и левая каретки являются симметричными сборочными 
единицами. На стойке каретки на осях с радиально упорными подшипниками 
закреплены по два опорных ролика и серьга крепления оси поворота 
прижимного ролика. Каретки перемещаются по цилиндрическим 
направляющим, закреплёнными в стойках стола. Перемещение пиноли 
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прижимного ролика для точного позиционирования осуществляется её 
вращением с помощью специального ключа, входящего в комплект поставки 
стенда [10-13]. 

Перемещения всех узлов осуществляются вручную с помощью 
штурвалов. Стол перемещается с помощью штурвала 9 по направляющим 
перпендикулярно оси вращения планшайбы; каретки, каждая с помощью 
своего штурвала 10, перемещаются по направляющим параллельно оси 
вращения планшайбы; прижимные ролики перемещаются за счёт вращения 
вокруг оси с помощью штурвалов 3 и 8. 

Кнопками «Старт» зелёного цвета и «Стоп» красного цвета пусковой 
станции 12 осуществляется запуск и остановка вращения вала редуктора с 
закреплённой на нём планшайбой. Защита электрооборудования и 
электрической сети осуществляется тепловым реле и токовым реле 
электросхемы. Все детали и узлы стенда имеют защитно декоративное 
покрытие. 

Использование предлагаемого стенда для правки диска позволяет 
ускорить процесс ремонтных работ и делает ремонт более качественным. 
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DISC EDITING STAND 
Kudryavtsev D.V. 

Key words: Stand, straightening, disk, roller, carriage, reducer, faceplate 
The work is devoted to the choice of equipment for dressing the disc, taking into 

account other stands. At the same time, it is necessary to apply a rational technology for 
the manufacture of parts of the inner disks of the stand for wheel straightening, as well as 
a method for checking the quality of straightening of wheel rims.  


