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В статье рассмотрена проблема повторного использования 
отработанного масла. Предложена устройство для очистки масла, в которой 
применяются картонные и войлочные фильтры.  

 
Уровень потребления моторных масел увеличивается с каждым 

годом. На данный момент известно, что только четверть всего 
использованного масла используется повторно. Переработка минеральных 
масел, имеющего высокую степень загрязнения, а также окисленных масел, как 
правило, производится с использованием специальных установок, основанные 
на определённых способах очистки [1-3]. 

Известно, что способы очистки минеральных моторных масел от 
загрязнений бывают двух видов: к первой относятся способы, в основу 
которых положен процесс отделения твердых частиц путем пропускания 
загрязненного масла через пористые перегородки, а ко вторым - все способы 
очистки в силовых полях [4-10]. 

Самым распространённым способ очистки минеральных масел, 
является фильтрование. Оно широко используется на очистных и 
маслорегенерационных устройств. Суть фильтрования заключается в 
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следующем: фильтры бывают разделяют по режиму работы на фильтры 
периодического и непрерывного действия, а по величине рабочего давления - 
на вакуум-фильтры и фильтры, работающие под давлением. Для фильтрования 
минеральных масел распространены фильтры периодического действия, 
работающие под давлением.  

Представлена устройство для от нерастворимых примесей, в которой 
применяются картонные и войлочные фильтры. 

 
Рисунок 1 – Устройство для очистки от нерастворимых примесей  

Устройство для очистки минерального масла состоит из: емкости для 
сбора очищенного масла - 1, сливного трубопровода - 2, фильтрующего 
устройства - 3, манометра - 4, пульта управления - 5, подающего трубопровода 
- 6, гидромотора - 7 и тележки - 8. 

Устройство работает следующим образом: отработанное 
минеральное масло заливается, после отстаивания масло подается по 
трубопроводу 6 с помощью гидромотора 7 в фильтрующее устройство 3 по 
давлением 0,4 МПа, которое контролируется по манометру 4, далее масло 
проходит через два фильтра: картонный и войлочный, после очистки 
минеральное масло собирается в емкости для сбора очищенного масла 1 и 
сливается через сливной трубопровод 2. 

Далее проводится анализ минерального масла на содержание 
нерастворимых примесей, кинематической вязкости, содержания воды и 
температуры вспышки. На основании результатов анализов принимается 
решение о возможности его дальнейшего использования [11-15]. 
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Учёной группой Ульяновского государственного агарного 
университета были проведены опытные исследования очистки минерального 
масла на представленной установке. В начале исследования отработанное 
минеральное масло имело следующие показатели: содержание примесей - 
0,97%, содержание воды – 0,3%, кинематическая вязкость – 12,2мм2/с, 
температура вспышки 182 оС. На этапе отстаивания содержание примесей 
составило 0,92%, содержание воды снизилось до 0,2%, кинематическая 
вязкость составила 12,6мм2/с, температура вспышки-188 оС. После 
фильтрации содержание примесей составило 0,18%, вода отсутствует, 
кинематическая вязкость составила 10мм2/с, температура вспышки-207 оС 
(табл. 1). 

Таблица 1 - Результаты анализа отработанного минерального масла 

Ступени 
очистки 

Показатели 
Содержание 
примесей, % 

Содержание 
воды, % 

Кинематическая 
вязкость, мм2/с 

Температура 
вспышки, оС 

Отработанное 
минеральное 

масло 
0,97 0,3 12,2 182 

Отстаивание 0,92 0,2 12,6 188 
Фильтрование 0,18 отсутств. 10 207 

Товарное масло 
М-10Г2к 

0,28 следы 10,9 208 

Результаты исследования показали, что содержание примесей 
снизилось на 81,5 % и составила 0,18 % от объема очищаемого масла, вода 
отсутствует, при допустимом значении в товарных маслах – следы, полученная 
температура вспышки составила 207 оС, что находится в пределах требований 
технических условий. 

Таким образом, устройство позволяет производить очистку 
отработанного минерального масла с необходимой степенью чистоты для 
использования в среднефорсированных двигателях внутреннего сгорания при 
умеренных нагрузках, в гидравлических системах машин, в коробках передач и 
трансмиссиях тракторов, а также при консервации техники. 
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UNIVERSAL CLEANING SYSTEM 
FROM INSOLUBLE IMPURITIES 
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The article deals with the problem of reuse of used oil. A plant for oil 

purification is proposed, in which cardboard and felt filters are used. 
  


