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В работе представлено устройство очистки отработанного 
минерального масла, рассмотрены его конструктивные особенности. 

 
Загрязнение окружающей среды в следствии деятельности нефтяной 

промышленности, является одной из важнейших проблем человечества. Для 
решения этой проблемы активно развивается отрасль нефтепереработки. 

В связи с этим, нами разработано устройство очистки отработанного 
минерального масла (рисунок 1) [1-5]. 

 
Рисунок 1 - Устройство очистки отработанного минерального масла 

Оно состоит из ёмкости для отстаивания 1, двух центробежных 
насосов 2, ёмкости для выпаривания 3 с ТЭНом для нагревания 4, 
гидроциклона 5, и ёмкости для конечного продукта 6. 
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Данная конструкция обусловлена тем, что если отработанное 
минеральное масло подвергнуть несколькими способами очистки, то качество 
конечного продукта возрастёт [6-8]. 

Устройство для очистки отработанного минерального масла работает 
следующим образом: масло заливается в ёмкость для отстаивания на 27…30 
часов; после масло подаётся центробежным насосом в ёмкость для 
выпаривания, включается система нагрева масла до температуры 100…105 оС, 
проводится выпаривание воды и легких углеводородных топливных фракций с 
охлаждением паров; далее масло подается под давлением 0,4 МПа в 
гидроциклон, давление входного потока масла в гидроциклон регулируется 
дроссель-расходомером ДР-70; очищенное отработанное минеральное масло 
сливается в ёмкость для конечного продукта [9-15]. 

Проведенные исследования эффективности устройства очистки 
отработанного минерального масла показали, что содержание нерастворимых 
примесей снизилось на 0,13 %, вода и лёгкие углеводородные топливные 
фракции были полностью удалены, температура вспышки при этом повысилась 
до 205 оС. Также одними из главных преимуществ устройства очистки 
отработанных минеральных масел является простота в использовании и 
обслуживании, и возможность дальнейшей модификации отдельных элементов 
и технических средств установки очистки (любой ступени), не затрагивая 
другие. 
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DESIGN FEATURES OF THE WASTE MINERAL OIL  
CLEANING DEVICE 
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The paper presents a device for the purification of used mineral oil, considers 

its design features. 
  


