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В работе проведен анализ технологий упрочнения резьб, наиболее 

используемых в машиностроении и ремонтном производстве. Установлена 
эффективность упрочняющих технологий к различным типам резьб. 
 

В наше время резьбовые соединения являются самым 
распространенным видом соединений. Они используются во многих отраслях, 
так как резьбовые соединения оснащаются универсальностью, точностью 
изготовления, а также способностью воспринимать большие осевые нагрузки. 

 Резьбы, как и многие другие поверхности, в процессе эксплуатации 
изнашиваются. Другой проблемой является смятие резьб. Многие изделия 
ломаются именно по впадине резьбы. Для предотвращения таких явлений 
следует производить упрочнение резьбовых соединений. 

На данный момент существуют различные методы упрочняющей 
обработки: поверхностно пластическая деформация; комбинированные 
методы упрочнения; плазменное упрочнение; термические и химико-
термические методы упрочнения; методы химического осаждения; 
электролитические методы упрочнения. В настоящее время наиболее 
эффективным методом упрочняющей обработки, получивший широкое 
применение, является поверхностно пластическая деформация (ППД). В свою 
очередь, метод ППД имеет следующие разновидности: обкатывание 
роликами; алмазное выглаживание; дробеструйная обработка; виброгалтовка 
и другие [1,9,10,11]. 
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Рекомендуемым методом упрочнения резьбового соединения 
является обкатывание роликами, так как данный метод обеспечивает: 
повышение микротвердости резьбовой поверхности трубы; повышение 
герметичности соединения; устранение явлений схватывания и задиров; не 
требует значительных затрат.  

Повысить эффективность ППД возможно пропусканием в процессе 
этой технологии электрического тока большой силы (до 1000 ампер) и низкого 
напряжения (до 6 вольт). Такую технологию назвали электромеханическая 
обработка (ЭМО) [2, 3, 7, 8,13,14]. 

Электромеханическое упрочнение резьбы позволяет повышает 
твердость витков до 9000 МПа с одновременным благоприятным 
расположением волокон во впадинах. Это позволяет повысить 
износостойкость резьб до трех раз, выносливость резьбовых соединений 
повышается до 60% [3, 4, 5, 6,12,15]. 

Таким образом, анализ показал, что в настоящее время способы ППД 
и ЭМО являются эффективными технологиями упрочнения резьб. 
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In work the analysis of technologies of hardening of the carvings which 

are most used in mechanical engineering and repair production is carried out. The 
efficiency of the strengthening technologies to various types of carvings is 
established. 
 
  


