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В статье предложена новая конструкция 

зерносушилки контактного типа, описана её конструкция, 
принцип действия, а также проанализированы технико-
экономические показатели в сравнении с серийно 
выпускаемой зерносушилкой СЗ-1. 

 
Введение. В настоящее время разработка новых 

технологий и технических средств для сушки зерна, 
способных сократить количественные и качественные 
потери продукта, является актуальной и важной задачей 
зерноперерабатывающей промышленности. 

В большинстве регионов России климатические 
условия такие, что влажность зерна после уборки превышает 
20…25 %. Влажное зерно, за сутки может терять до 0,2 % 
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массы сухого вещества и интенсивность его самосогревания 
резко возрастает [1, 2].  

Основной целью сушки зерна является снижение его 
влажности до уровня, при котором физиологические 
процессы замедляются, а зерновая масса пребывает в 
состоянии анабиоза. 

Высушенное зерно, при соблюдении температурно-
влажностного режима, можно хранить без потери его 
качества в силосах элеваторов 2…3 года, а в складах до 5 лет 
[3]. 

Материалы и методы исследований. В результате 
анализа современного оснащения хозяйств зерносушильной 
техникой выявлено, что наиболее распространены 
зерносушилки с конвективным подводом теплоты (рисунок 
1).  

 
Рисунок 1 – Существующие зерносушилки 
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Это обусловлено тем, что пропускная способность 
конвективных зерносушилок может превышать 50…70 т/ч. 
Однако, эти средства механизации имеют существенные 
недостатки: неравномерность нагрева зерна и высокую 
удельную энергоёмкость, которая у некоторых 
зерносушилок может превышать 40 кВт⋅ч/т. Поэтому, 
перспективным направлением развития зерносушильной 
техники является разработка малогабаритных установок, 
способных при минимальных затратах энергии равномерно 
нагреть зерно и качественно его высушить.  

Результаты исследований и их обсуждение. Нами 
предложена установка с ленточным транспортером и 
инфракрасным модулем нагрева зерна (рисунок 2) [4, 5, 6]. 
Новизна технического решения подтверждена патентами РФ 
№№ 2645898, 186440, 186535, 186542, 186604, 186605, 
186652, 189118, 180430. 

 
Рисунок 2 – Предложенная конструкция зерносушилки с 

ленточным транспортером 
 
Предлагаемая установка состоит из кожуха 

прямоугольного сечения 1, загрузочного бункера 2, 
выгрузного окна 3, установленного внутри кожуха с 
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возможностью вращения транспортера 4, выполненного в 
виде гибкой ленты из теплопроводного материала, 
нагревательных элементов 5 расположенных с нижней 
стороны верхнего участка гибкой ленты. С внутренней 
верхней стороны кожуха, перпендикулярно гибкой ленте, 
установлены стержни 6 одинаковых размеров с 
минимальным зазором до гибкой лентой. Кожух 
прямоугольного сечения 1 покрыт слоем 
теплоизолирующего материала 7. 

Установка работает следующим образом. Включают 
нагревательные элементы 5 и привод 8 транспортера 4. 
Гибкая лента прогревается и перемещает зерно, загруженное 
через бункер 2 к выгрузному окну 3. Контактируя с нагретой 
поверхностью гибкой ленты, зерно также нагревается и 
теряет излишки влаги. Далее зерно, перемещаемое гибкой 
лентой, соприкасается со стержнями 6, за счет этого зерно 
равномерно распределяется по ширине гибкой ленты и 
перемешивается. При этом зерно прогревается по всей 
поверхности и из него удаляется влага в виде пара. Сухое 
зерно удаляется из установки через выгрузное окно 3.  

 
Таблица 1 - Технико-экономические показатели 

предложенной установки и серийной зерносушилки СЗ-1 

Показатели 
Установка 

СЗ-1 предлагаемая 
Пропускная способность, т/ч 1 0,8 

Масса, кг 350 120 
Мощность оборудования, кВт 37,7 15,5 

Удельная энергоемкость, кВт⋅ч/т 37,7 19,4 
Удельная металлоемкость, кг⋅ч/т 350 150 

 
Заключение. Таким образом, в результате 

сравнительного анализа технико-экономических 
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показателей установок выявлено, что предлагаемая 
установка по сравнению с серийно выпускаемой установкой 
СЗ-1 имеет в 1,93 раз меньшую энергоемкость и в 2,3 раза 
меньшую металлоемкость. А также, за счёт конструктивных 
особенностей установка с ленточным транспортером 
позволяет качественно высушить зерно до заданной 
влажности. 
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The article proposes a new design of a contact-type grain 

dryer, describes its design, principle of operation, and also analyzes 
technical and economic indicators in comparison with the serially 
produced grain dryer SZ-1. 
  


