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Работа посвящена технологическому процессу восстановле-

ния прецизионных деталей и модернизации стенда для притирки 
плунжерной и разработке притирочной бабки стенда.

Процесс нанесения гальванического покрытия является важным 
этапом при выполнении восстановления плунжерных пар, но после это-
го необходимо получить точное сопряжение с втулкой плунжера, что 
достигается выполнением механической обработки (доводки) на спе-
циальных стендах [1, 2].

В технологическом процессе восстановления прецизионных де-
талей используются специальные приспособления, обеспечивающие 
высокую точность обработки [3, 4]. Так для выведении следов износа 
деталей плунжерных пар и для обеспечения механической обработки 
деталей плунжерных пар после операций восстановления применяют-
ся доводочные бабки [5, 6].

На рисунке 1 представлена усовершенствованная конструкция 
притирочной бабки.

Конструкция данной бабки обеспечивает более безопасную и со-
кращение времени на подготовительно-заключительные операции.

Первое предусматривает закрытие вращающихся частей и ремен-
ной передачи. Второе – замена винтового зажима кулачковым, что зна-
чительно ускоряет процесс замены инструмента и снижает утомление 
мышц руки работающего.

Защитный кожух состоит из нижней части поддона, который од-
новременно является кронштейном от поворотной рукоятки механизма 
зажима инструмента. Поддон закреплен к стойкам бабки винтами М8. 
На поддон ставится верхняя часть – крышка корпуса, закрывающая шки-
вы с ремнями привода.

Механизм зажима инструмента монтируется на месте рукоятки 
для затяжки цанги. С этой целью на хвостовик цангового стержня навин-
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чивается палец, длина наружной части которого регулируется глубиной 
навинчивания и контрится гайкой. На палец хвостовика напрессованы 
подшипники радиально-упорные, шариковые, которые воспринимают 
осевое усилие от зажима цангового захвата и радиальное от оси враще-
ния. Подшипники заключены в наружную втулку-обойму, обеспечиваю-
щую удержание смазки и несущую на себе механизм горизонтального 
перемещения штанги цангового зажима, так как втулка обоймы засто-
порена от вращения кулачком и валиком кулачка, рукоятки, то кулачок 
может перемещать втулку-обойму влево и вправо на величину осевого 
перемещения цанги, крайнее положение которой фиксируется в гори-
зонтальном и вертикальном состоянии рукоятки.

Обработка цилиндрических поверхностей выполняется притира-
ми из мелкозернистого серого чугуна марок СЧ-18-36, который закали-
вается и отжигается до твердости 190…230 НВ. 

Детали, для механической притирки, крепят в цанговый патрон 
доводочной бабки, затем наносят на нее пасту и обеспечивают скорость 
вращения вала бабки 250…350 мин-1. Закончив доводку, необходимо 
проверить плоскостность восстанавливаемой детали.

Использование модернизированной притирочной бабки позво-
лят повысить производительность за счет уменьшения затрат времени 
на установку и закрепление деталей, а также применять более высокие 
режимы обработки.

1 – станина; 2 - конусная оправка; 3 – цанга; 4 – шпиндель; 5 – шкив;
6 - рукоятка для затяжки цанги; 7 - шарикоподшипник
Рисунок 1 – Модернизированная бабка притирочная
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MODERNIZATION OF THE STAND FOR WASHING UP 
PLUNGER COUPLES
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The work is devoted to the technological process of restoration of preci-

sion parts and modernization of the stand for lapping plunger and the develop-
ment of the lapping stand of the stand.


