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Работа посвящена изучению методов защиты металла от 
возникновения и развития коррозии.

Хорошо известно, что изделия, изготовленные из стали, очень 
подвержены коррозионным процессам, особенно при эксплуатации в 
условиях повышенной влажности. На данный момент очень актуаль-
ным вопросом является защита металла от возникновения и разви-
тия коррозии, решение которого позволит значительно продлить срок 
службы металла.

Одним из самых распространенных способов является цинкова-
ние, подразумевающее нанесение на поверхность металла покрытия, 
в химическом составе которого может содержаться до 95% цинка. Цин-
кование металла выполняется различными технологиями, каждая из 
которых имеет как достоинства, так и недостатки.

Выбор метода, который нужно использовать для цинкования кон-
струкций и деталей, изготовленных из стали, зависит от характеристик 
и условий эксплуатации. 

Цинкование металла на сегодняшний день осуществляется с по-
мощью следующих методов: горячего, холодного, гальванического, га-
зотермического, термодиффузионного. 

Горячее цинкование металла позволяет сформировать покрытие, 
устойчивость которого при взаимодействии с жидкими средами выше 
в 6 раз. По сравнению с другими методами, горячее цинкование зна-
чительно отличается оптимальным сочетанием доступной стоимости и 
высокими защитными свойствами получаемого цинкового слоя. Также 
подвергаться данной обработке могут детали, которые значительно от-
личаются сложностью геометрической формы. Нанесенное методом го-
рячего цинкования покрытие даже при эксплуатации изделия в самых 
неблагоприятных условиях способно прослужить не менее 65…70 лет, 
полностью сохранив свои защитные свойства.
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Суть технологии холодного цинкования заключается в том, что на 
поверхность обрабатываемого изделия наносится специальная цинко-
содержащая смесь, в качестве которой может быть использован цин-
конол или любой другой состав. Наносить цинконол или другую смесь 
можно при помощи обычной кисточки или валика. В тех случаях, когда 
покрыть такой смесью необходимо изделия сложной конфигурации 
или труднодоступные места, для ее нанесения можно использовать 
краскопульт. 

Гальваническое цинкование позволяет регулировать толщину 
формируемого защитного слоя, при этом он отличается равномерно-
стью и высокой декоративностью. За счет того, что при выполнении 
гальванической оцинковки металл и цинк, который наносится на его 
поверхность, соединяются на молекулярном уровне, готовое покрытие 
отличается исключительно высокой адгезией с основным металлом. 
Между тем на степень адгезии оказывает влияние наличие на поверх-
ности обрабатываемого изделия жировых и окисных пленок, удалить 
которые полностью практически невозможно.

Процесс оцинковки помогает защитить различные металлические 
детали от коррозии, влаги, а также агрессивных веществ. Каждый из ме-
тодов имеет свои особенности и подходит для определенного типа ме-
талла. Цинкование происходит в специальных ваннах или барабанных 
печах. Работа выполняется в проветриваемом помещении в специаль-
ной защитной одежде, так как некоторые компоненты причиняют вред 
человеческому организму. 
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METHODS OF GALVANIZING 
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The work is devoted to study of methods of protecting metal from the 
emergence and development of corrosion.


