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В данной статье рассмотрен вопрос повышения надежности 
двигателей за счет проведения обкатки как завершающей техноло-
гической операции их ремонта. При этом была поставлена научная 
задача сокращения времени обкатки двигателей при одновремен-
ном повышении ее качества. 

Одним из направлений повышения качества ремонта двигателей 
является проведение обкатки как завершающей технологической опе-
рации их ремонта [1]. Для достижения полной приработки деталей ав-
томобильных двигателей требуется по нормативам 30...60 часов рабо-
ты. Ремонтные предприятия не в состоянии за время обкатки доводить 
приработку двигателей до конца. Работа двигателя с максимальными 
эксплуатационными нагрузками приводит не полностью приработан-
ные детали к повышенному износу, а иногда к схватыванию и задирам, 
что снижает межремонтный ресурс двигателя в целом [2]. В связи с ним 
сокращение времени обкатки двигателей при одновременном повыше-
нии ее качества - важная научная задача. Анализ мероприятий по уско-
рению приработки деталей позволил их классифицировать (рисунок 1).

Приведенный анализ исследований по повышению надежности 
отремонтированных двигателей при обкатке показал, что наиболее эф-
фективными являются эксплуатационные мероприятия по ускорению 
приработки деталей двигателя, заключающиеся в применении при-
садок в масло, что позволяет сократить время обкатки двигателя до 
15...30 минут [3].

При приготовлении таких присадок соединения металлов (медь, 
цинк и др ), склонных к реализации эффекта избирательного переноса, 
растворяют в органических кислотах. Наиболее распространенным та-
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Рисунок 1 – Классификация мероприятий по ускорению приработки 
деталей двигателя

Таблица 1 - Исследуемые факторы и интервалы их варьирования

Факторы

Нагрузка, Н Частота вра-
щения, мин-1

Температура, 
оС

Концентрация 
присадки, %

Верхний ≈ 1800 ≈ 1000 ≈ 85 2
Нижний 0 300 ≈ 25 0

ким растворителем является олеиновая кислота (С17Н33СООН), которая, 
кроме как растворитель, обладает свойствами поверхностно-активного 
вещества и значительно ускоряет приработку деталей. Для того чтобы 
усилить эффект ПАВ и ХАВ предлагается использовать октадецилсуль-
фанат натрия (С18Н37SО3Na) и тетраборат этилендиаммония [С2Н4(NН3)2]
Н4В4О9 на разных этапах приработки [4].

Для проведения исследований выполнено математическое пла-
нирование эксперимента. Исследуемые факторы и интервалы их варьи-
рования приведены в таблице 1.
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Лабораторные испытания образцов проводились на машине тре-
ния (СМТ-1) по схеме «ролик-колодка» [5].

На заключительном этапе исследований будет проведена про-
верка разработанных рекомендаций по ускоренной обкатке двигателей 
в условиях автотранспортных предприятий.
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In this article the question of increase of reliability of the engines through 
the break-in as the final technological operations of repair. Thus the scientific 
task of reduction of time of running-in of engines at simultaneous increase of 
its quality was set. 


