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Работа посвящена исследованию процесса компаундирования 
отработанного моторного минерального масла с минеральной до-
бавкой в виде товарного масла МС-20П.

Введение. Минеральные масла, выпускаемые нефтеперераба-
тывающими заводами, имеют высокую вязкость, которые превышают 
значение вязкости отработанных моторных масел М-10Г2К. Смешива-
ние этих марок масел с очищенными отработанными маслами в опре-
деленных пропорциях позволяет получить масла заданного качества, 
соответствующие товарным маслам. Предлагаемый метод называется 
компаундированием.

Материалы и методы исследования. Данный метод разработан 
для частичного восстановления эксплуатационных свойств очищенного 
моторного минерального масла путем компаундирования его с товар-
ным маслом, который имеет значительный потенциал по восстанавли-
ваемым параметрам.

В результате проведенного анализа для частичного восстановле-
ния эксплуатационных свойств очищенного масла была выбрана мине-
ральная добавка в виде товарного масла МС-20П, имеющий кинемати-
ческую вязкость 19,5 мм2/с и щелочное число - 9 мг КОН/г.

Исследования проводились путем ввода товарного масла МС-20П 
в масло Д-10, являющееся базовым маслом при производстве транс-
миссионных и моторных масел, в количестве одного процента на объем 
масла с дальнейшим определением его кинематической вязкости и по-
строения номограммы изменения вязкости (рис. 1). 
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Рисунок 1 – Изменение кинематической вязкости (g) базового масла 
 от количества (Q) введенного масла МС-20П

По данным рассчитывается количество товарного масла МС-20П, 
которое необходимо ввести в очищенное моторное масло для получе-
ния необходимой вязкости. 

Результаты исследований и их обсуждение. Исследования про-
водились с целью определения температуры ввода масла и времени 
перемешивания. 

Исследования проводили путем ввода минеральной добавки МС-
20П в очищенное моторное масло при разных температурах, определяя 
основные эксплуатационные показатели. По отклонению значения ки-
нематической вязкости и щелочного числа от расчетного, определяли 
оптимальную температуру ввода минеральной добавки.

Процесс компаундирования осуществляется следующим обра-
зом. По результату анализа кинематической вязкости с использованием 
номограммы изменения вязкости определяем количество добавки, ко-
торое необходимо вводить в очищенное масло.

Затем минеральная добавка вводится, при постоянном пере-
мешивании, в очищенное моторное минеральное масло. При этом 
температура масла должна быть такой, чтобы обеспечить наилучшее 
смешивание с минеральной добавкой. В процессе перемешивания 
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производится отбор проб масла с интервалом 1 ч для анализа с целью 
определения эксплуатационных показателей и продолжительности 
цикла компаундирования.

Заключение. После завершения процесса компаундирования 
проводится комплексный анализ эксплуатационных показателей ча-
стично восстановленного минерального масла и принимается решение 
о его использовании в автотракторных трансмиссиях.
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THE PROCESS OF COMPOUNDING THE PURIFIED 
ENGINE EXHAUST MINERAL OILS
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The work is devoted to the study of the process of compounding of 

waste motor mineral oil with a mineral additive in the form of commercial 
oil MS-20P.


