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Приведены результаты определения шероховатости рабочей 
поверхности гильзы цилиндров металлизированной антифрикцион-
ным медным покрытием. Установлено, что формирование медного 
слоя на рабочей поверхности гильзы снижает ее шероховатость в 
1,6 раза, по сравнению с типовой гильзой.

Оценка шероховатости поверхности осуществлялась по принципу 
профилографирования, с выводом результатов на монитор ПК. Полу-
ченные профилограммы представлены на рис. 1 и 2.

Рисунок 1 - Профилограмма поверхности типовой гильзы после 
стендовых исследований
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Рисунок 2 - Профилограмма поверхности металлизированной гильзы 
после стендовых исследований

Таблица 1 - Результаты оценки шероховатости внутренней рабочей 
поверхности гильз цилиндров

Параметры шерохова-
тости, мкм

Гильзы
Штатная Металлизированная

RМАХ 2,59 1,98
Rz 0,93 0,66
Ra 0,46 0,28

В результате [1-5] обработки данных профилограмм (рис. 1, 2) 
были определены следующие характеристики шероховатости гильз, ко-
торые сведены в таблицу 1.

Анализ полученных результатов таблицы 1 показывает, что Ra - 
среднее отклонение профиля от средней линии у металлизированных 
гильз цилиндров (0,28 мкм), уменьшилось в 1,6 раза, по сравнению с 
типовой (0,46 мкм). Шероховатость поверхностей свидетельствует о 
формировании оптимальной микрогеометрии соединения, что обеспе-
чивает долговечность работы трибоузла.
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RESULTS OF THE DEFINITION OF THE RIBBON OF 
METALIZED CYLINDER CYLINDERS

Borisov I.S., Mayorov O.S.
Key words: metallized cylinder liner, roughness, profilogram.
The results of the determination of the roughness of the working 

surface of the cylinder liner with metallized antifriction copper coating are 
given. It is established that the formation of a copper layer on the working 
surface of the sleeve reduces its roughness by 1.6 times, in comparison with 
a standard sleeve.


