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Работа посвящена изучению обработки поверхностей хромиро-
ванием. Представлены этапы подготовки к процессу нанесения хромом. 

Хромирование – это диффузионное насыщение поверхности 
стальных изделий хромом, либо процесс осаждения на поверхность 
детали слоя хрома из электролита под действием электрического тока. 
Слой хрома может наноситься для декоративных целей, для обеспече-
ния защиты от коррозии или для увеличения твердости поверхности.

В литературе, посвященной хромированию, также можно встре-
титься с термином «металлизация» - это общее название способов из-
менения свойств поверхности предметов из металла и неметалличе-
ских предметов, путем нанесения на них тонкого металлического слоя, 
иногда этот термин используется, как синоним хромирования.

Обработка изделий методом хромирования может применять-
ся в качестве декоративной обработки, а также для предохранения от 
коррозии и увеличения твердости поверхности изделия. Слой хрома, 
нанесенный на предмет, увеличивает его эксплуатационные свойства, 
продлевает срок службы. Этот метод получил большое распростране-
ние в быту и промышленности. В промышленных условиях хромиро-
вание деталей актуально, если обработанный предмет будет работать, 
например, в условиях агрессивных сред, трения (паровое оборудова-
ние, теплосети, автомобильные двигатели, детали морских судов и так 
далее). Для нанесения слоя хрома на поверхность предметов исполь-
зуется несколько способов. Первоначально получило распространение 
гальваническое покрытие металла, однако, в последнее время его при-
меняют значительно реже, так как исследования экологов подтвердили 
факт его негативного воздействия на окружающую среду. 

Классификация хромирования осуществляется по способу нане-
сения хрома на деталь. Самое широкое применение получили электро-
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литическое и диффузионное, чуть менее известно – химическое хро-
мирование. Имеются также менее известные методы хромирования, 
такие как вакуумное хромирование. Получаемое в результате покрытие 
может немного различаться по стойкости, внешнему виду. Подготовка к 
процессу нанесения хрома включает в себя несколько этапов:

- шлифовка и полировка поверхности хромируемой детали;
- промывка для загрязнений и протирка ветошью;
-изолирование поверхности, где не должно выполняться нанесе-

ние хрома;
- монтаж детали на подвеску;
- обезжиривание;
- промывка в воде;
- декапирование.
Осаждения хрома имеют очень большое значение, как для полигра-

фии, так и множества других отраслей. Благодаря хромированию детали 
служат дольше, печатные формы гораздо более износостойки, так же этот 
метод хорошо подходит для восстановления изношенных деталей.
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This study focuses on surface treatment by chrome plating. The stages 

of preparation for the process of applying chrome.


