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Работа посвящена разработке стенда, позволяющего снизить 
трудоемкость ремонта рессор грузовых автомобилей за счет 
механизации процесса разборки, сборки и испытания рессор.

Одним из основных направлений совершенствования ремонтного 
производства является эффективность использования машинно-трак-
торного и автомобильного парка [6, 8]. 

Механизация работ по ремонту автомобилей с использованием 
более совершенного оборудования облегчает и ускоряет многие техно-
логические процессы [2, 5], но при этом от обслуживающего персонала 
требуется хорошее усвоение определенных приемов и навыков, знание 
устройства автомобиля и умение пользоваться современными приспосо-
блениями, инструментами и контрольно-измерительными приборами.

Стенд для сборки и испытания листовых рессор автомобилей позво-
ляет получать более объективную информацию о техническом состоянии 
листовой рессоры, способствует улучшению охраны труда, а также по-
вышает контроль качества ремонта рессор автомобилей, имеющихся на 
предприятии. Стенд состоит из сварной рамы 1, стола 2, направляющей 
стойки 3, нажимного ползуна 4 [3], ограничителей 5, гидроцилиндра 6, 
шестеренчатого насоса 7, гидрораспределителя 10, электродвигателя 8, 
манометра 9 и бака для гидравлической жидкости 11. 

С целью снижения трудоемкости ремонта автомобильных рессор 
был разработан стенд (рисунок 1), который позволит провести как раз-
борку, сборку рессор, так и их испытание.
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Рисунок 1 – Стенд для сборки и испытания рессор 
автомобилей (обозначение в тексте) 

Стенд позволяет производить следующие испытания: 
- определение жесткости рессоры; 
- испытание на прогиб под пробной и статической нагрузкой; 
- испытание на остаточную деформацию рессоры за счет нагру-

жения рессоры пробной нагрузкой, которая соответствует суммарному 
значению статической нагрузки и динамической нагрузки (от веса авто-
мобиля). 

Смену режимов функционирования стенда проводят переключа-
телем, установленным в гидрораспределителе, который управляет ра-
ботой гидроцилиндра. 

Перед испытанием собранные рессоры осаживают под нагрузкой, 
согласно нормативным требованиям. Повторная осадка рессор с анало-
гичной нагрузкой не должна приводить к остаточной деформации рес-
соры [1, 7]. Нагрузку, которую прилагают к рессорам, регулируют исходя 
из показаний манометра, установленного на стенде. 

При работе на стенде необходимо выполнение следующих требо-
ваний: 

- автомобильную рессору устанавливают на стенд без заделки 
стремянок, но стянутой центральным болтом [4]; 
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- нагрузка, приложенная к рессоре, должна быть приложена по 
центру рессоры; 

- ушки рессор должны иметь возможность свободно проворачи-
ваться на опорах; 

- опоры рессор должны свободно перемещаться в горизонталь-
ном направлении при воздействии на нее нагрузки.
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DEVICE FOR DISASSEMBLY, ASSEMBLY AND 
TESTING LEAF SPRINGS
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The work is dedicated to the development of the stand, which allows 
reduce the complexity of the repair springs trucks due to the mechani-
zation of the process of disassembly, assembly and testing of springs.


