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В статье отражено влияние электромеханической закалки на 
микроструктуру и твердость рабочих поверхностей новых и 
восстановленных лемехов плугов.

Важную роль в сельском хозяйстве играет качество восстанов-
ления рабочих поверхностей лемехов. В следствии чего повышению 
долговечности лемехов уделяется большое внимание. В связи с этим 
данная статья посвящена исследованию влияния электромеханической 
закалки (ЭМЗ) [1, 2, 3, 4, 5] на микроструктуру и твердость обработан-
ной поверхности лемеха плуга.

Для подтверждения эффективности ЭМЗ рабочей поверхности ле-
меха плуга, нами были проведены экспериментальные исследования.

Из обработанной ЭМЗ поверхности лемеха был изготовлен ми-
крошлиф (рисунок 1).

Рисунок 1 - Микрошлиф обработанной поверхности лемеха
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В результате исследования было установлено, что закаленный 
слой состоит из мелкодисперсного мартенсита [6, 7], а исходный слой 
нового лемеха из бейнита.

Так же были сделаны снимки микроструктуры, переходной и обра-
ботанной ЭМЗ зоны, и проведены замеры микротвёрдости (рисунок 2).

 

     
Рисунок 2 - Микроструктура: а - переходная зона; б - 

обработанная ЭМЗ зона

Электромеханическую закалку можно производить, как на стадии 
изготовления, так и на стадии восстановления (рисунки 3).

   
Рисунок 3 - Значения твёрдости при изготовлении нового 

лемеха и восстановленного лемеха: 1 - до ЭМЗ; 2 - после ЭМЗ

В результате применения ЭМЗ нового лемеха, наблюдается повы-
шение твёрдости на 11 единиц по Роквеллу, а при ЭМЗ восстановленно-
го оттяжкой лемеха в рабочей зоне увеличивается почти в 3 раза.
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FEATURES ELECTROMECHANICAL 
HARDENING THE WORKING SURFACES OF 

THE PLOUGHSHARE PLOUGHS
Tokmakov E.A.
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This work shows the influence of electromechanical hardening on micro-
structure and hardness respectively, the working surfaces the ploughshares.


