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Работа посвящена вопросу совершенствования технологиче-
ского процесса ремонта двигателя. В частности, очистке де-
талей от загрязнений. Для этого предлагается конструкция 
установка для мойки деталей, указаны основные элементы и 
принцип работы приспособления.

Наиболее характерная и специфичная технологическая операция 
при ремонте двигателей - очистка деталей от загрязнений.

На основании проведенного обзора существующих конструкций [1-
8], для мойки деталей и узлов предлагается установка, состоящая из ем-
кости, на которой установлены кронштейны для крепления камеры для 
очищаемых деталей и узлов, крышки и мешалки с электроприводом.

Емкость мойки представляет собой конструкцию, сваренную из ли-
стовой стали толщиной З мм. Ко дну емкости приварены четыре опоры.

Для интенсивного перемешивания моющей жидкости и омыва-
ния ею моющихся деталей и узлов на дне емкости крепится турбинная 
мешалка с электроприводом. Вращающийся момент от вала электро-
двигателя на вал мешалки передается при помощи клиноременной 
передачи. Натяжение ремней осуществляется перемещением электро-
двигателя по направляющим пазам по опорной плиты. Вращающиеся 
элементы привода закрыты кожухом.

Для свободного доступа движущегося под действием мешалки 
моющего раствора к обрабатываемым деталям и узлам, корпус камеры 
выполнен из круглых прутков, расстояния между которыми равно трем 
диаметрам прутка (диаметр прутка равен 10 мм).
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Работает установка следующим образом. В корпус камеры устанавли-
ваются детали и узлы, подлежащие мойке. При помощи кран-балки камера 
опускается в емкость, заполненной моющим раствором, на величину, обе-
спечивающую погружение всей камеры с деталями в моющий раствор. Это 
обеспечивается тем. Что упоры камеры ложатся на кронштейны емкости.

Рисунок 1 – Установка для мойки деталей

Включается электродвигатель мешалки, под действием которой 
моющий раствор, омывая детали, очищает их от загрязнений. Процесс 
мойки длится 25-30 минут. По окончании мойки электродвигатель вы-
ключается и камера с чистыми деталями, при помощи кран-балки, из-
влекается из раствора.
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INSTALLATION FOR CLEANING PARTS
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The work is devoted to the improvement of technological process of 
repair of the engine. In particular, cleaning of components from impu-
rities. For this propose the construction of a plant for washing of parts 
are the main elements and principle of accessories.


